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| Denumirea disciplinei | BAZELE CERCETARII STIINTIFICE IN IN INGINERIE |
| Codul disciplinei | USV.SD.II-DA.01 | Semestrul | 1| Numarul de credite | 8 |
Scoala doctorala Stiinte Aplicate si Ingineresti szl orclor e semesfin,)
: activitati
Domeniul INGINERIE INDUSTRIALA Total | C S L P
Specializarea DOCTORAT 42 28 14 - -
Legenda: C — ore de curs, S — ore de seminar, L — ore de laborator, P — practica
| Categoria disciplinei: DA — de aprofundare, DC — complementara | DA |
Discipline Obligatorii Matematica, Organe de masini, Bazele cercetirii experimentale,
anterioare (conditionate) | Bazele generarii suprafetelor sau Metode de prelucrare, Rezistenta
materialelor, Ingineria materialelor
Recomandate | Bazele cercetirii experimentale, Statistica
Proiectare asistata (CAD/CAM)
Obiectivele Obiectivul general
disciplinei  Aceastd disciplind este consacratd aprofundirii domeniului abordarii cercetirii

aplicative in domeniul proceselor de fabricatie, in inginerie industriala.

Aceasta disciplind este consacratd cunoasterii i folosirii planurilor de experiente in
inginerie, cu scopul de a imbunatati calitatea produselor si proceselor de fabricatie.
Obiective specifice

- Familiarizarea cu cercetarea experimentald, experimentul, aparatura de cercetare, cu
diverse metode de planificare experimentala.

- Dezvoltarea initiativei de a cerceta atent $i competent produsul, procesul industrial.

- Intelegerea rolului optimizdrii analitice a proceselor de fabricatie.

- Dezvoltarea unor cunostinte practice, cu metode informatice pentru a analiza,
cerceta si optimiza proceselor de prelucrare, asamblare.

Competente 1. Cognitive (cunoasterea §i utilizarea adecvatd a notiunilor disciplinei)

specifice Cunoasterea si intelegerea rolului cercetdrii. Aparate, instrumente si metodologii
de cercetare a procese tehnologice, explicarea si interpretare rezultatelor
experimentale.

2. Tehnice / profesionale (proiectarea si evaluarea activitdtilor practice specifice;

utilizarea concreta calculatorului si programelor care permit exploatarea datelor

experimentale, utilizarea planurilor de experiente.
- Invatarea modului de a pregati un experiment, de selecta factorii influenti,
alegerea instrumentelor, masinilor, aparatelor, de a pune un experiment in plan,
alegerea unui plan, sau construirea lui, gasirea factorilor principali de influenta,
variabila raspuns, analiza variantei.

Continutul Curs

instruirii ¢ Cercetare fundamentala si experimentala in inginerie.

* Notiunea de experienta si experiment. Managementul experimentului.

* Varianta si analiza variantei

* Analiza statistica a datelor experimentale.

* Masuratori, erori

* Cauzele variabilitatii proceselor, marimilor

* Instrumente de masurare. Senzori si traductoare utilizabile in procesele de

prelucrare
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e Semnal, amplificarea semnalului.
« Date experimentale, vizualizare, prezentare, imprimare, prezentare grafica
« Analiza teoretica a datelor experimentale: verificare a normalitatii, eliminarea
erorilor grosolane dintr-un sir de rezultate obtinute din masuratori, verificarea
caracterului aleatoriu
o Strategii experimentale
¢ Metoda planurilor de experiente
¢ Calculul efectelor factorilor de influenta. Reprezentarea grafica a efectelor medii
- Planuri factoriale 2"
- Factorii au mai mult de doué niveluri
- Factori controlabili si factori zgomot
« Modelarea matematica a fenomenului cercetat (regresie liniara, polinomiala de grad
superior, matriceal)
- Planuri experimentale fractionate
- Metode moderne de planificare experimentala (Taguchi, patrat latin etc)
« Analiza variantei rezultatelor. Modele liniare.
« Validarea si interpretarea rezultatelor experimentale. Concluzii
Aplicatii
« Achizitionari de date pentru studiul unui fenomen industrial (dimensiuni, rugozitate)
« Prezentarea datelor experimentale cu ajutorul aplicatiei Microsoft EXCEL
« Planurile de experienta si practica industriala: selectarea factorilor de influenta
« Efectuarea unor probleme cu diverse planuri de experiente: gk gk Fhlygke
» Modelarea matematica a unor aplicatiilor practice. Concluzii.

Forma de evaluare finald (E-examen, C-colocviu, LP-lucrari de control) E
- examen, examinare Scrisa 60 -70 %
Forme si metode | - activitdti aplicative: seminar / laborator / lucrdri practice -
de evaluare - probe de evaluare formativa (test docimologic, referat, eseu, 30 %
(exprimare portofoliu, proiect) - facultativ
procentuald) - alte activitati (participarea la conferinte, lucrari de sinteza, 1...10%
aplicatii in laborator)
Standarde Standarde minime pentru nota 5:
curriculare de - insusirea principalelor notiuni, idei, teorii;
performanta - cunoasterea problemelor de baza din domeniu;
- parcurgerea bibliografiei minime indicate.
Standarde minime pentru nota 10:
- abilitati, cunostinte certe si profund argumentate;
- exemple analizate, comentate;
- mod personal de abordare si interpretare;
- parcurgerea unei parti din bibliografia suplimentara.
Bibliografie o Jonescu, R., Amarandei, D., [2004]. Planificarea experimentald, eficienta si

calitate, Editura AGIR, Bucuresti.

e Ciocirdia, C., Ungureanu, 1., Bazele cercetdrii experimentale in constructia de
masini, Ed. Didactica si Pedagogica , Bucuresti, 1979.

o Constantinescu, I, Golumbovici, D., Militaru, C., Prelucrarea datelor
experimentale cu calculatoare numerice, Ed. Tehnica, Bucuresti, 1980.

o Cretu, Gh., s.a., Metode de cercetare experimentala : aplicatii. Chisinau : Editura
Tehnica-Info, 2000.

e Dagnelie P. [2003]. Principes d'expérimentation: planification des expériences et
analyse de leurs résultats. Edition électronique, <www.dagnelie.be>, 397 p.

e Daniel, M. G, Timothy, D., [1992]. Engineering Quality and Experimental
Design, Longman Scientific & Technical, Harlow, Essex.

e Droesbeke, J.J., s.a., Plans d’experiences. Applications a ’enterprise, Editions
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TECHNIP.

Gutt, G, s.a. Aparate de cercetare, Editura Universititii Suceava, 1997.

lonescu, G. s.a., Traductoare pentru automatizéri industriale. Vol. I, Editura
Tehnica. Bucuresti.

lonescu, R., Amarandei, D., [2004]. Planificarea experimentald, eficientd si
calitate, Editura AGIR, Bucuresti.

Muscd, G., Amarandei, D., Ionescu, R., [1998]. Experimentarea, Modelarea si
optimizarea produselor si proceselor, Editura TEHNICA, Chisinau.

Nedelcu, D., Pruteanu, O., [2000]. Aspecte ale formarii canelurilor exterioare
prin deformare plastica la rece utilizind metoda Taguchi, Chisinau, Editura
Tehnica-Info.

Pillet, M. [1997], Les plans d'experiences par la methode Taguchi, Les Editions
d'Organisation, Paris.

Taguchi, G., [1990], Intoduction to quality engineering. Designing Quality into
Products and Processes, Asian Productivity Organisation, Tokyo.

Coordonator de disciplini

Gradul didactic

Titlul stiintific

Semnitura

Dumitru Amarandei

Profesor

Doctor inginer
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| Denumirea disciplinei | TEHNICI DE OPTIMIZARE IN INGINERIE |
Codul % :
e USV.SD.II-DA.02 Semestrul 1 Numarul de credite 8
disciplinei
Scoala doctorala Stiinte Aplicate si Ingineresti Numrul ore.lo.r Pe
i semestru/activitati
Domeniul Inginerie industriala Total C|S|L]|P
Programul de studiu Doctoral 56 28 | 14
Legenda: C —ore de curs, S — ore de seminar, L — ore de laborator, P — practici
| Categoria disciplinei: DA — de aprofundare, DC — complementari | DA |
Discipline Obligatorii Algebra, analizd matematica, matematici speciale.
anterioare Recomandate | Ecuatii diferentiale,
Obiectivele e Cunoasterea si intelegerea notiunilor fundamentale despre optimizare.
disciplinei e Definirea conceptelor referitoare la functie obiectiv, restrictii, variabile de
decizie, algoritmi.
e Cunoasterea metodelor de optimizare mono si multi variabile.
o Crearea deprinderilor privind utilizarea operatiilor de optimizare cu ajutorul
metodelor analitice si numerice.
e Sdinteleagd contextul, fazele si tehnicile de modelare si optimizare
e Crearea aptitudinilor lucru cu instrumente matematice pentru optimizari in
inginerie.
Competente 1. Cognitive (cunoasterea si utilizarea adecvatd a notiunilor disciplinei)
specifice a. Cunoastere si intelegere:

- definirea conceptelor de baza cum ar fi: functii obiectiv, variabile, criterii,
restrictii;

- utilizarea corectd a termenilor de specialitate specifici disciplinei;

b. Explicare si interpretare (explicarea si interpretarea unor idei, proiecte, procese,

precum si a continuturilor teoretice si practice ale disciplinei):

- interpretarea notiunilor de optimizare, metoda, corelatie, metode euristice si a
continuturilor teoretice si practice specifice disciplinei;

- analiza si utilizarea metodelor de optimizare;

- analiza si aplicarea metodelor de programare;

- formarea deprinderilor de a folosi corect termenii de specialitate specifici
disciplinei;

- modelarea matematicd a proceselor. Analiza de regresie. Metode analitice de
optimizare. Metode numerice de optimizare. Metode de programare. Metode
euristice.

2. Tehnice / profesionale (proiectarea si evaluarea activitdtilor practice specifice;
utilizarea unor metode, tehnici §i instrumente de investigare si aplicare):

- recunoasterea metodelor ce trebuie aplicate pentru realizarea optimizirii;

- descrierea metodelor de utilizare a aparatului matematic in vederea realizarii de
optimizari,

- capacitatea de a transpune in practica informatiile dobandite;

- dezvoltarea unor abilitati de utilizare a metodelor de optimizare;

- capacitatea de a obtine solutii pentru problemele de optimizare;

- aplicarea metodelor de optimizare in softul MATLAB.
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Continutul Continutul cursului

instruirii 1. Notiuni fundamentale. Clasificarea metodelor de optimizare.

Criteriul de optimizare. Variabilele de decizie. Functia obiectiv. Restrictii.
Modelarea matematici a proceselor. Modele matematice statistice.

2. Metode analitice de optimizare.

Optimizarea functiilor obiectiv féra restrictii.

Optimizarea functiilor obiectiv supuse la restrictii.

Optimizarea functiilor obiectiv supuse la restrictii de tip inegalitate.
Metoda substitutiei.

Metode analitice de optimizare.

3.Interpolarea polinomiala.

Polinomul de interpolare Lagrange.

Polinomul de interpolare Newton.

4, Metode numerice de optimizare.

Metode pentru probleme de optimizare cu o singurd variabild de decizie.
Metoda seriei lui Fibonacci.

Metoda sectiunii de aur.

5. Metode numerice de optimizare pentru functii obiectiv

Cu o singuré variabila de decizie.

Cu doud sau mai multe variabile de decizie.

Forma canonici (standard) a ecuatiilor neliniare multivariabile.

Metode de gradient.

Metode pe baza de hiperpoliedre exploratoare.

6. Metode de programare.

Programarea liniara si neliniara.

Programarea dinamica. Principiul maximului.

7. Analiza de corelatie si de regresie liniar si neliniara mono si multivariabila.
Coeficienti de corelatie (simplu, multiplu si partiali). Determinarea dreptei de regresie.
Determinarea planului de regresie. Determinarea parabolei de regresie.
8. Metode euristice. Algoritmi genetici in optimizare.

Aplicatii

Interpolare polinomiald

Analiza dispersionala

Analiza de corelatie

Analiza de regresie liniara si neliniarad

Optimizare liniard si neliniara.

Forma de evaluare finali (E-examen, C-colocviu, LP-lucrari de control) E
Forme si - examen, examinare scrisé 60%
metode de - activitati aplicative: laborator / lucrari practice 40%
evaluare - probe de evaluare formativa (test docimologic, referat, eseu,

(exprimare portofoliu, proiect)

procentuald) | - alte activitéti

Standarde Standarde minime pentru nota 5:

curriculare de - insusirea principalelor notiuni, idei, teorii;

performanta - cunoasterea problemelor de baza din domeniu.

Standarde minime pentru nota 10:
- abilitati, cunostinte certe i profund argumentate;
- exemple analizate, comentate;
- mod personal de abordare si interpretare;
- parcurgerea bibliografiei.

Bibliografie 1. Amiolemhen P.E., Ibhadode A.O.A., Application of genetic algorithms—
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pentru
elaborarea
C/S/L/P

determination of the optimal machining parameters in the conversion of a
cylindrical bar stock into a continuous finished profile, International Journal of
Machine Tools & Manufacture no. 44, 2004

Baulac, M., Defrance, J., Jean, P., Optimisation with genetic algorithm of the
acoustic performance of T-shaped noise barriers with a reactive top surface,
Applied Acoustics, no. 69, 2008

Calin S., Tertisco M. Optimizdri in automatizdri industriale, Editura Tehnica,
Bucuresti, 1979.

Chen, Wen-Chin, Fu, Gong-Loung, Tai, Pei-Hao, Deng, Wei-Jaw, Process
parameter optimization for MIMO plastic injection molding via soft computing,
Expert Systems with Applications no. 36, 2009

Dancea, 1., Metode de optimizare. Algoritmi-programe, Editura Dacia, Cluj-Napoca,
1976.

Dragomirescu, M., Malita, N., Programare neliniard, Editura Didactica si
Pedagogica, Bucuresti, 1971.

Dumitrescu 1., s.a. Aplicatii ingineresti ale calculatoarelor - optimizdri, Editura
Didactica si Pedagogicd, Bucuresti, 1976.

Gluck, A., Metode matematice in industria chimicd, Editura Tehnica, Bucuresti,
1971.

Imre, A., Agachi, S., Optimizarea proceselor din industria chimicd, Editura
Tehnica, Bucuresti, 2002

10. Jain, N. K., Jain V.K., Deb, K., Optimization of process parameters of mechanical

type advanced machining processes using genetic algorithms, International Journal
of Machine Tools & Manufacture, no. 47, 2007

11. Kunzi H. P., Tzschach H. G. Numerical Methods of Mathematical Optimization,

Academic Press, New York, 1971.

12. Lee T.H., Adams G.E., Gaines W.M. Computer Process Control: Modeling and

Optimization, John Wiley & Sons, New York, 1968.

13. Liteanu. C, Ricd 1., Optimizarea proceselor analitice, Ed. Academiei, Bucuresti,

1985

14. Mironeasa, C., Ciobanu, M., Optimizarea in Ingineria Mecanicd, Suceava, 1997
15. Oproescu, Gh., Bazele optimizarii. Editura Universitatii "Dunidrea de Jos" din Galati,

1997.

16. Pétrascioiu C. Tehnici numerice de optimizare, Editura Matrix Rom, Bucuresti,

2005.

17. Sima V., Varga A. Practica optimizdrii asistate de calculator, Editura Tehnica,

Bucuresti, 1986.

18. Smigelschi O., Woinaroschy A. Optimizarea proceselor din industria chimicd,

Editura Tehnica, Bucuresti, 1978.

19. Serban R., Dumitrescu T. Metode de optimizare, Editura Matrix Rom, Bucuresti,

1998.

20. Taloi D., Florian E., s.a., Optimizarea proceselor metalurgice, Ed. Didacticd si

Pedagogica, Bucuresti - 1983

21. Tripsa 1, s.a., Optimizarea proceselor de turnare, solidificare si incdlzire a

lingourilor, Ed. Tehnica, Bucuresti, 1975

22. Vladescu M, Popescu T, Metode matematice pentru modelarea proceselor de

elaborare a fontei si otelului, Ed. Tehnica, Bucuresti, 1975

Coordonator de disciplina Gradul didactic Titlul stiintific Semnatura

Costel Mironeasa Profesor

Doctor habilitat \
or Ao
inginer —

/A

Data avizarii IOSUD Semnitura directorului iOSUD
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| Denumirea disciplinei | ETICA SI INTEGRITATE ACADEMICA |

|_Codul disciplinei [  USV.SDSU.II-DC.03 | Semestrul | 1 | Numaruldecredite | 4 |

Scoala doctorala

Numaérul orelor pe

Stiinte Aplicate si Ingineresti e ———

Domeniul

Inginerie industriala Total C|S|L|P

Programul de studiu Doctoral 14 7 7

Legenda: C — ore de curs, S — ore de seminar, L — ore de laborator, P — practic

| Categoria disciplinei: DA — de aprofundare, DC — complementara | DC |

Discipline
Anterioare

Obligatorii

Recomandate Filosofie morala, Gnoseologie, Géndire critica, Axiologie, Antropologie

' Obiectivele
disciplinei

e Principalul obiectiv al cursului este dezvoltarea capacititii studentilor doctoranzi
de arealiza o cercetare care sa respecte aspectele etice In toate etapele sale.

e Obiectivul secundar constid in dezvoltarea capacititii studentilor-doctoranzi de a
conduce de analizd si de sinteza a perspectivelor, teoriilor si conceptelor din
tehnoetica actuala, ca reflectie sistematica asupra complexititii societatii
contemporane $i a vietii umane, ca fundament al unui demers de construire sau/si
consolidare a propriei lor perspective asupra naturii, locului si rostului omului in
lume.

Competente
specifice
acumulate

Competente profesionale
- Elaborarea unui proiect de cercetare, incluzand argumentarea metodelor aplicate, pe
baza principiilor si teoriilor insusite.
- Identificarea, interpretarea §i respectarea valorilor, opiniilor, nevoilor,
sentimentelor altor persoane sau culturi;
- Capacitatea de a recunoaste situatiile etic problematice si de a lua decizii etice.
- Capacitatea de evaluare a validitatii cunostintelor teoretice si metodologice.
Competente transversale
- Abordarea in mod realist i prin argumentare atat teoretic#, cat si practicd a unor
situatii-problema cu grad mediu de dificultate in vederea solutionirii lor eficiente;
- Aplicarea tehnicilor de munca eficientd intr-o echipd multidisciplinara pe diverse
paliere ierarhice;
- Autoevaluarea nevoii de formare profesionald in scopul dezvoltirii autonomiei
personale, insertiei si adaptabilitatii la cerintele pietei munci.

Continutul
instruirii

Curs

Valori si principii etice in cercetare

Etica cercetdrii 1n inginerie, elaborarea si implementarea proiectelor de cercetare,
avizul etic pentru cercetare, notiuni de legislatie etica in cercetare si inovare, protectia
participantilor la cercetare, responsabilitatea cercetdtorului si a institutiei de cercetare,
integritatea stiintificd, colegialitatea, integritatea datelor, integritatea institutionala si
responsabilitatea sociald, protectia subiectilor umani Stii animalelor.

Seminar

Etica publicdrii §i comunicdrii stiintei

Plagiarism, falsificarea datelor, ghost writing, publicarea repetata a aceluiasi continut,
avertizorii de integritate, autoratul articolelor stiintifice, peer review, bune practici in
publicarea stiintificd, politica open access, drepturile de autor, redactarea articolelor
stiintifice.
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Forma de evaluare finala (E-examen, C-colocviu, LP-lucrari de control) C
Forme si - examen, examinare scrisi 25%
metode de - activitati aplicative: seminar / laborator / lucrari practice 25%
evaluare - probe de evaluare formativa (test docimologic, referat, eseu, 50%
(exprimare portofoliu, proiect)
procentuald) | - alte activititi (precizati).. .. %
Standarde Standarde minime pentru nota 5:
curriculare - Insusirea principalelor notiuni, idei, teori;
de - cunoasterea problemelor de etica a cercetdrii.
performantd | Standarde minime pentru nota 10:
- abilititi, cunostinte certe si profund argumentate privind temele abordate;
- exemple analizate, comentate referitoare la subiectele prezentate;
- mod personal de abordare si interpretare a temelor;
- parcurgerea bibliografiei recomandate.
Bibliografie Beer, David F., McMurrey, David (2014). 4 Guide to Writing as an Engineer (4th ed.) Wiley.
Blackwell, John, Martin, Jan (2011). Scientific Approach to Scientific Writing, Springer.
Brey, Philip si Jansen, Philip, (2015). Ethics Assessment in Different Fields Engineering Sciences,
European Commision.
Hall, George M. (ed.). (2003). How to Write a Paper (5th ed.). BMJ Publishing Group.
Harris, Charles E., Pritchard, Michael S. si Rabins Michael J. (2009). Engineering Ethics: Concepts and
Cases, (ed. 4), Wadsworth, Cengage Learning.
Klein (Babbi), Anna (ed) (2012). Academic Integrity at the Massachusetts Institute of Technology: A
Handbook for Students. MIT Press. .
Kline, R. R. (2002). Using history and sociology to teach engineering ethics. In /EEE Technology and
Society Magazine, 20(4), pp. 13-20.
Macfarlane, Bruce. (2010). Researching with Integrity: The Ethics of Academic Enquiry, Routledge.
NENT (2016). Guidelines for Research Ethics in Science and Technology. The National Committee for
Research Ethics in Science and Technology.
Quinn, Michael J. (2015). Ethics for the information age (ed. 6). Seattle University: Pearson.
Whitbeck, Caroline (2011). Ethics in Engineering Practice and Research. Cambridge: Cambridge
University Press.
Coordonator de disciplind Gradul didactic Titlul stiintific Semndtura
Bogdan POPOVENIUC Conferentiar Doctor %
)
Data avizarii IOSUD Semnitura directorului I0SUD

&/M. RolP )
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| Denumirea disciplinei | FIZICA SI DINAMICA PROCESELOR DE ASCHIERE |
|_Coduldisciplinei |  USV.SD.I-DA.04 | Semestrul | 1 | Numarulde credite | 10 |
Scoala doctorala Stiinte Aplicate si Ingineresti Nursird] arelor pe
e AP 3Ng 3 semestru/activitati
Domeniul INGINERIE INDUSTRIALA Total | C | S| L [P
Programul de studiu DOCTORAL 42 28 14
Legenda: C — ore de curs, S — ore de seminar, L — ore de laborator, P — practica
Eategoria disciplinei: DA — de aprofundare, DC — complementari I DA |
Discipline Obligatorii Bazele aschierii si generarii suprafetelor pe masinile unelte
Anterioare Recomandate | Control statistic
Obiectivele ® cunoasterea si intelegerea precum si utilizarea adecvata a notiunilor specifice
disciplinei agchierii;
e explicarea i interpretarea unor idei, procese precum si a continuturilor teoretice si
practice ale disciplinei;
e utilizarea unor metode, tehnici si instrumente de investigare si de aplicare specifice
fizicii si dinamicii aschierii;
e inifierea 1n activitatea de cercetare specifici disciplinei.
Competente 1. Cognitive (cunoasterea si utilizarea adecvatd a notiunilor disciplinei)
specifice a. Cunoastere si intelegere

- Intelegerea structurii sistemului dinamic al agchierii si a etapelor de evolutie si
studiere a acestuia ;
b. Explicare si interpretare (explicarea si interpretarea unor idei, proiecte, procese,
precum si a continuturilor teoretice si practice ale disciplinei):

2. Tehnice / profesionale (proiectarea si evaluarea activitdtilor practice specifice;
utilizarea unor metode, tehnici i instrumente de investigare si aplicare):

utilizarea corectd a termenilor de specialitate: aschiere, proces de aschiere,
stabilitatea si instabilitatea aschierii, dinamica aschierii;

explicarea si interpretarea unor idei, proiecte, procese, precum si a
continuturilor teoretice si practice specifice abordarii dinmicii aschierii;

analiza critici a modelelor teoretice, ideilor, proiectelor si proceselor din
domeniul aschierii;

explicarea si interpretarea relatiei dintre structurile componente ale sistemului
dinamic specific aschierii;

interpretarea raportului dintre proces de aschiere static si dinamic;

rezolvarea de probleme prin modelare, algoritmizare etc.;

descrierea unor sisteme, procese, fenomene;

capacitatea de a transpune 1n practica informatiile dobandite;

abilitati de cercetare, creativitate;

capacitatea de a solutiona probleme specifice dinamicii aschierii;

studentul trebuie sd stdpaneascd modul de efectuare a experimentelor specifice
disciplinei;

abilitatea de a proiecta si conduce experimente, de a dezvolta modele si
simuldri (asistate de calculator) si de a analiza si interpreta datele specifice
fizicii si dinamicii aschierii.
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Continutul
instruirii

Curs
1. Notiuni de baza privind stabilitatea si instabilitatea agchierii
1.1 Schema bloc a sistemului dinamic de prelucrare prin agchiere.
1.2 Stabilitatea si instabilitatea sistemului dinamic de prelucrare prin agchiere.
2. Fenomene dinamice ce insotesc aschierea
2.1 Definirea rezistentei de aschiere.
2.2 Tensiuni si deformatii in zona de formare a aschiilor.
2.3 Forta specifica si rezistenta specifica de aschiere.
2.4 Fenomene ce influenteazd dinamica agchierii metalelor.
2.5 Vibratii la agchierea metalelor
2.5.1 Mecanismul vibratiilor la aschiere.
2.5.2 Influenta parametrilor procesului de aschiere asupra amplitudinii
vibratiilor.
2.5.3 Stabilitatea la vibratii.
3. Dinamica procesului de aschietre
3.1 Procesul de aschiere privit ca sistem dinamic.
3.2 Procesul de aschiere privit ca sistem dinamic linear.
3.3 Procesul de aschiere privit ca sistem dinamic nelinear.
3.4 Procesul de aschiere privit ca sistem dinamic aleator.
4. Cazuri particulare
4.1 Sistemul dinamic al prelucrarii prin strunjire.
4.2 Sistemul dinamic al prelucrérii prin burghiere.
4.3 Sistemul dinamic al prelucrérii prin frezare.
4.4 Sistemul dinamic al prelucrérii prin rectificare.

Aplicatii - Laborator
1. Studiul si cercetarea fenomenelor dinamice la strunjire
2. Studiul si cercetarea fenomenelor dinamice la burghiere
3. Studiul si cercetarea fenomenelor dinamice la frezare
4. Studiul si cercetarea fenomenelor dinamice la rectificare
5. Instructaj de Securitatea si sanatatea muncii in laborator
6. Concluzii. Recuperdri

Forma de evaluare finald (E-examen, C-colocviu, LP-lucrari de control) E

Forme si
metode de
evaluare
(exprimare
procentual)

- examen, examinare scrisa 60%

- activitati aplicative: seminar / laborator / lucriri practice 40%

- probe de evaluare formativa (test docimologic, referat, eseu,
portofoliu, proiect)

- alte activitati (precizati):

Standarde
curriculare
de
performanta

Standarde minime pentru nota S:

- insusirea principalelor notiuni, idei, teorii ale aschierii metalelor;

- cunoasterea fenomenelor de bazi care insotesc agchierea metalelor;
Standarde minime pentru nota 10:

- abilitdti, cunostinte certe si profund argumentate privind dinamica agchierii;

- exemple analizate, comentate referitoare la studiul dinamicii agchierii;

- mod personal de abordare si interpretare a datelor experimentale;

- parcurgerea bibliografiei recomandate;

Bibliografie

o Chiriacescu S.T., 1984, Stabilitatea si dinamica aschierii metalelor, Editura Academiei,
Bucuresti

* Deacu,L., Pavel, Gh., 1977, Vibratii la masini-unelte, Editura Dacia, Cluj- Napoca

» Cozmdncd, M., s.a. — Aschierea metalelor, 1995, Ed. Junimea, lasi;

» Dumitras, C. S.a., Aschierea metalelor i fiabilitatea sculelor aschietoare, 1983,E.T.
Bucuresti;
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* Granovskij,, G.1, s.a. —Rezanie metallov, 1985, Masinostroenija, Moskva;

* Desmond, P.M., — Principles and aplication of Tribology, Edmond Press, 1975London;

* Minciu, C., Bazele aschierii si generarii suprafetelor, 1998, 1.P. Bucuresti;

* Oprean, A. §.a., Bazele aschierii i generarii suprafetelor, 1981, EDP, Bucuresti;

* Secard, Gh., Aschierea metalelor vol. I, II, III; 1985,univ. Brasov;

* Stetiu, G. s.a. Teoria si practica sculelor aschietoare, 2002; Univ. Sibiu;

* Taragi, P., Ciobanu, M., Aschierea metalelor, vol. II, 1991,Univ. Suceava,

» Tarasi, P., Ciobanu, M., Teodorescu, R., BAGS — Indrumar de laborator, 1992, Univ.
Suceava.

o *#% Journal of Manufacturing Processes

o #** Manufacturing Journal
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I Denumirea disciplinei I MENTENANTA SI FIABILITATEA SISTEMELOR DE FABRICATIE |
| Codul disciplinei | USV.SD.II-DA.05 | Semestrul | 1 | Numirul de credite | 10 |
. . ) ) ) ) Numarul orelor pe
Scoala doctorala Stiinte Aplicate si Ingineresti semestru/activitati
Domeniul INGINERIE INDUSTRIALA Total C|SsS|L| P
Programul de studiu Doctoral 42 28 | 14
Legenda: C — ore de curs, S — ore de seminar, L — ore de laborator, P — practici
LCategoria disciplinei: DA — de aprofundare, DC — complementara | DA |
Stiinta materialelor; Grafica inginereascd; Mecanica; Elasticitate si
Discipline Obligatorii rezistenta materialelor; Tolerante si masurari tehnice; Organe de masini;
Anterioare Tratamente termice.
Recomandate Tolerante si masurari tehnice; Organe de masini; Tratamente termice.
Obiectivele - Insugirea si valorificarea conceptelor de baza din domeniu fiabilititii, mentenantei,
disciplinei disponibilitatii produselor si sistemelor.
- Formarea de capacitéti necesare pentru aplicarea metodelor statistice de determinare
a principalilor parametri de fiabilitate si disponibilitate.
Competente 1. Cognitive (cunoasterea §i utilizarea adecvatd a notiunilor disciplinei)
specifice Cunoastere si intelegere:
- definirea conceptelor si parametrilor de baza cu ajutorul cirora se determini
fiabilitatea, mentenanta ti disponibilitatea produsrlor ti sistemelor;
- utilizarea corectd a termenilor de specialitate din domeniul fiabilitatii si
disponibilitatii produselor ti sistemelor;
- iIntelegerea statutului de stiintd a fiabilitatii $i a importantei ei in ingineria
industriala si viata sociala.
- Explicarea si interpretarea continuturilor teoretice i practice ale disciplinei,:
- Realizarea de conexiuni intre rezultatele cunoasterii si posibilitatile fiabilizatii
de prelucrare si interpretare corectd a fenomenelor;
- Prezentarea principalelor legi de distritribudie utilizate in domeniul fiabilitatii;
- Conoasterea principalelor metode practice de determinare a fiabilitatii, mentenantei
si disponibilitatii produselor si sistemelor.
2. Tehnice / profesionale (proiectarea §i evaluarea activitdtilor practice specifice;
utilizarea unor metode, tehnici si instrumente de investigare §i aplicare):
- rezolvarea de probleme prin modelare, algoritmizare, etc.;
- descrierea unor stari, sisteme, procese, fenomene;
- capacitatea de a transpune in practicd informatiile dobandite;
- abilitati de cercetare, creativitate;
- capacitatea de a concepe proiecte si a le derula;
- capacitatea de a solutiona probleme;
Continutul Curs
instruirii 1. CRITERII SI TESTE PENTRU CONTROLUL DATELOR
EXPERIMENTALE
1.1. TESTE PENTRU ELIMINAREA VALORILOR ABERANTE
1.1.1. Cazul cind se cunosc parametrii teoretici (m, 6) ai distributiei normale
1.1.1.1.Testul z al distributiei normale normate
1.1.1.2. Testul Irwin
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1.1.2. Cazul cind nu se cunosc parametrii teoretici (m, ¢) ai distributiei normale
1.1.2.2. Testul Grubs

1.1.2.3. Testul Romanovski

1.2. TESTE PENTRU VERIFICAREA CARACTERULUI ALEATOR AL
DATELOR

1.2.1. Testul iteratiilor

1.2.1.1. Testul numarului total al iteratiilor [/]

1.2.1.2. Testul lungimii iteratiilor [k]

1.2.2. Testul diferentelor succesive

1.3. TESTE PENTRU VERIFICAREA NORMALITATII UNEI DISTRIBUTII

1.3.1. Verificarea normalitatii cu ajutorul testului y?

1.3.2. Verificarea normalitatii cu ajutorul dreptei lui Henry
1.3.3. Verificarea normalitatii cu ajutorul testului Lilliefors

1.3.4. Testul Shapiro-Wilk (S-W)

1.3.5. Testul D’ Agostino

1.4. PROCEDEE STATISTICE UTILIZATE PENTRU VERIFICAREA
STABILITATII PROCESELOR TEHNOLOGICE

1.4.1. Verificarea centrarii

1.4.1.1. Testul Student

1.4.1.2. Testul ABBE

1.4.2. Verificarea preciziei

1.4.2.1. Testul F (Fisher-Snedecor)

1.4.2.2. Testul Cochran

1.4.2.3. Testul Hartley

1.4.2. 4. Testul Bartlett

2. LEGI TEORETICE DE DISTRIBUTIE

2.1. Legea exponentiald

2.2. Legea normala (Gauss)

2.3. Legea Weibull

2.4. Legea binomiala

2..5. Legea lui Poisson

2..6. Indicatori de fiabilitate in cazul actiunii simultane a mai multor legi
continue de defectare

2.7. Metode practice de determinare a principalilor parametri de fiabilitate
3. FIABILITATEA PRODUSELOR $I SISTEMELOR

3.1. CONSIDERATII GENERALE

3.2. FIABILITATEA PRODUSELOR (ELEMENTELOR) SI SISTEMELOR -
R(T)

3.2.1. Indicatori de fiabilitate ai dispozitivelor ne-reparabile

3.2.2. Indicatori de fiabilitate ai dispozitivelor reparabile

3.2.3. Indicatori referitori la timpul total de utilizare

3.2.4. Indicatori referitori la timpul total de reparare

3.2.5. Indicatori globali de fiabilitate

4. MENTENABILITATEA PRODUSELOR SI SISTEMELOR - M(?)
5. DIPONIBILITATEA PRODUSELOR SI SISTEMELOR - A(1)

Aplicatii.
1. Teste pentru verificarea datelor experimentale din punct de vedere a valorilor
aberante.

2. Teste pentru verificarea caracterului aleator al datelor experimentale
3. Teste pentru verificarea egalitatii dispersiilor.
4. Teste pentru verificarea egalitatii mediilor.
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5. Teste pentru verificarea normalitatii datelor experimentale.
6. Determinarea practicd a fiabilitdti, mentenantei si disponibilititii produselor si
sistemelor.

Forma de evaluare finala (E-examen, C-colocviu, LP-lucrari de control) E

Forme si
metode de
evaluare
(exprimare
procentuald)

- examen, examinare scrisi 80 %

- activitati aplicative: seminar 15 %

- probe de evaluare formativa 5%

- alte activitati %

Standarde
curriculare de
performanta

Standarde minime pentru nota 5:

- Tinsusirea principalelor notiuni, din domeniul statisticii;
- cunoagterea parametrilor de bazd din domeniu;

Standarde minime pentru nota 10:

- abilitati, cunostinte certe si profund argumentate ;

- exemple analizate, comentate;

- mod personal de abordare si interpretare;

- rezolvarea practicéd a unor probleme din domeniul statisticii;
- parcurgerea bibliografiei;

Bibliografie

Maxim 20 referinte bibliografice

Lol ol S

%o =

9

10.
1.
12.

13.
14.
15.
16.
17.

18.
19.

Andrei Tudorel, Stancu Stelian, Statistica, Teorie si aplicatii, Bucuresti, Editura ALL, 1995.

Baron Tudor, Biji Elena, .a., Statistica teoretica si economicd, Bucuresti, EDP, R.A., 1996.

Baditd Maria, Cristache Silvia Elena, Statisticd — aplicatii practice, Bucuresti, Editura MONDAN, 1998.

Badita Maria, Serban Dana, Cristache Silvia Elena, Teste grild de statistici Buc, Edit. AMALTEA,1998.

Biji Elena Maria, Lilea Eugenia, Rosca Elisabeta, Vitui Mihaela, Statistici aplicatd in economie, Editura
UNIVERSAL DALSI, 2000.

Ciobanu Mircea, Jacob Dumitru, Mironeasa Costel, Ingineria calititii, Bucuresti, Ed PRINTECH, 1999.

lacob Dumitru, Statistica, Editura Universitatii ”Stefan cel Mare” Suceava, 2000.

lacob Dumitru, Statistica - Aplicatii Editura Universititii ”Stefan cel Mare” Suceava, 2001.

lacob Dumitru, Controlul statistic al calitétii, Editura Universititii “Stefan cel Mare” Suceava, 1999.

lacob Dumitru, Controlul si masurarea calit calitatii, Editura Universititii “Stefan cel Mare” Suceava, 2004..

Iliescu V. D., Voda Gh.V., Statistic3 si tolerante, Bucuresti, Editura tehnica,1977.

Isaic-Maniu Alexandru, Mitrut Constantin, Voineagu Virgil, Statistica pentru managementul afacerilor, Bucuresti,
Editura Economicd, 1995.

Jaba Elisabeta, Atudorei Vasile, Statistica, lagi, Editura Grphix, 1993.

Jaba Elisabeta, Statistica, Bucuresti, Editura Economic, 1998.

Militaru Constantin, Dumitrescu Andrei, Petrescu Emil, Statistica tehnic, Bucuresti, Edit PRINTECH, 2000.
Panaite V., Munteanu R., Control statistic si fiabilitate, Bucuresti, Editura didactica si pedagogica, 1982.

Potorac Alexandru, lacob Dumitru, Prodan Dorel, Tolerante si control dimensional, Curs, Universitatea “Stefan cel
Mare” Suceava, 1994.

Rumsiski L. Z., Prelucrarea matematici a datelor experimentale — Indrumar - Bucuresti, Editura tehnicé, 1974.
Tarcd Mihai, Tratat de statisticd aplicatd, Bucuresti, Editura didactici si pedagogica, R.A., 1998.

20.*** Standarde privind teoria probabilitatilor si statisticd matematici.

Coordonator de disciplina Gradul didactic Titlul stiintific Semnitura

Dumitru Amarandei Profesor universitar Doctor inginer o_@%u.u% R
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Denumirea disciplinei MANAGEMENTUL CALITATII ${ IMPLEMENTAREA IN
INDUSTRIE
I Codul disciplinei | USV.SD.II-DA.06 | Semestrul | 1 | Numarul de credite | 10 |
« . . — ; Numarul orelor pe
Scoala doctorala Stiinte Aplicate si Ingineresti semestru/activititi
Domeniul INGINERIE INDUSTRIALA Total C|S|L| P
Programul de studiu Doctoral 42 28 | 14
Legenda: C — ore de curs, S — ore de seminar, L — ore de laborator, P — practici
LCategoria disciplinei: DA — de aprofundare, DC — complementari | DA |
Stiinta materialelor; Grafica inginereascd; Mecanici; Elasticitate si
Discipline Obligatorii rezistenta materialelor; Tolerante §i masurari tehnice; Organe de masini;
Anterioare Tratamente termice.
| Recomandate Tolerante si masurari tehnice; Organe de masini; Tratamente termice.
Obiectivele - Insugirea si valorificarea conceptelor de baza din domeniu fiabilititii, mentenantei,
disciplinei disponibilitatii produselor si sistemelor.

- Formarea de capacitéti necesare pentru aplicarea metodelor statistice de determinare
a principalilor parametri de fiabilitate si disponibilitate.

- Explicarea si interpretarea unor idei, procese, precum si a continuturilor

teoretice si practice ale disciplinei IMC si initierea in activitatea de cercetare
specifica disciplinei

Competente Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
specifice industriale pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale.

- Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului cu
reprezentdri grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice.

- Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale, in general, si ingineriei calitatii, in particular.

- Proiectarea, elaborarea documentelor necesare i implementarea sistemului de management al
calitatii si configurarea, realizarea, programarea, si exploatarea asistatd a sistemelor de fabricatie,

proiectarea sistemului de management integrat, utilizarea standardelor din domeniul calitate —
securitate - mediu

[ Stabilirea metodelor de evaluare, analiza si imbunititire a calititii produselor, proceselor si

sistemelor de management precum si analiza fiabilitétii produselor si a capabilititii proceselor in
conditiile unei dezvoltari durabile

[ Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului cu
reprezentdri grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice.

[ Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale, in general, si ingineriei calitétii, in particular.

Studentul va avea:

- capacitatea de a actiona independent, de a evalua obiectiv i constructiv stiri critice si de a
comunica rapid eventualele neconformitati ,conducerii organizatiei;

- posibilitatea de a stabili oportunitatea implementrii celor trei sisteme de management;

- abilitati de a planifica activitatile de management al calitétii, al mediului si al SSO;

- posibilitatea de a-si forma competente vizand proiectarea, implementarea si certificarea sistemelor
de management al calitatii, al mediului si al SSO;

- oportunitatea de a stabili metodele optime de control statistic al calititii, al mediului si al SSO;
Continutul Conceptul de calitate

instr,uirii 1.1 Cultura si rolul calitatii

1.2 Calitatea ca si concept absolut si relativ
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1.3 Relatia dintre calitate si performanta in afaceri
2. Evolutia managementului calititii

2.1 Personalitati in domeniul calitatii

2.2 Punctele de vedere comune si divergente in
conceptia despre calitate

3. Concepte ale managementului calititii totale
3.1 Produsul

3.2 Caracteristicile produselor si serviciilor

3.3 Clientii si organizatia

3.4 Satisfactia clientilor

3.5 Relatia dintre calitate si satisfactia clientilor

3.6 Controlul calitatii

4. Managementul calititii totale

4.1 Managementul Calitatii Totale. Tipuri de abordari
4.2 Principiile Managementului Calitatii Totale

4.3 Planificarea calitatii

4.4 Abordiri gresite ale Managementului Calitatii
Totale

5. Organizarea Managementului Calititii Totale
5.1 Necesitatea organizirii Managementului Calitatii
Totale

5.2 Abordarea sistemica a organizérii Managementului
Calitatii Totale

5.3 Organizarea pentru implementarea
Managementului Calitétii Totale

5.4 Organizatia orientatd catre calitate

6. Resursele umane in cadrul Managementului
Calitatii Totale( MCT)

6.1 Resursele umane, componenta esentiala a
Managementului Calitétii Totale

6.2 Evaluarea performantelor

6.3 Sistemele de recompense

6.4 Instruirea pentru calitate

7. Sistemul de managementul calitatii

7.1 Conceptul de Sistem al Managementului Calitatii
7.2 Necesitatea si cerintele implementarii Sistemului
de Managementul Calitatii

7.3 Implementarea programelor de Managementul
Calitdtii Totale

8. Planificarea strategici a calititii totale

8.1 Conceptul de planificare strategicd

8.2 Planificarea strategicd a calitétii

8.3 Strategia calittii

8.4 Planul operational

9. Costurile calititii totale

9.1 Definirea costurilor calitatii

9.2 Costurile si avantajele imbunatatirii calitatii

9.3 Evaluarea costurilor calitatii

10. Instrumente si tehnici pentru imbunatatirea calitatii
10.1 Brainstorming

10.2 Benchmarking

10.3 Grafice pentru reprezentarea datelor referitoare
la calitate

11 Standardele ISO 9000 si 9004

11.1 Necesitatea standardizarii sistemelor de calitate.
Standardul ISO 9000:2006 — Sistemul de
managementul calitétii - concepte si vocabular

si ISO 9004:2010 "Sisteme de management al
calitatii"- Linii directoare pentru imbunétatirea
performantelor -

11.2 Posibilitatea aplicarii standardelor ISO 9000
11.3 Alte standarde si atestari ale calitatii

12 Premiile calititii
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12.1 Premiul Deming (Japonia)

12.2 Premiul Malcolm Baldrige (SUA)

12.3 Premiul Romén pentru Calitate — J.M. Juran
12.4 Autoevaluarea calititii

Aplicatii

1.Prezentarea tematicii seminarului; Obiective; Utilizarea instrumentelor calitatii si managementului
calitatii; Sisteme de Management.

2. Abordarea sistemica si intocmirea de diagrame flux(flow-chart) pentru diferite procese ale SMI.
3. Prezentarea structurii si a modului de intocmire a documentelor SMC.

4. Intocmirea de diagrame Ishikawa propuse de cadrul didactic.

5. Eseul. Aspecte teoretice si realizarea de eseuri specifice disciplinei.

6. Studiul de caz. Aspecte teoretice si realizarea de studii de caz specifice disciplinei

Forma de evaluare finald (E-examen, C-colocviu, LP-lucrari de control) E
Forme si - examen, examinare scrisi 60 %
metode de - activitati aplicative: seminar 40 %
evaluare - probe de evaluare formativi %
(exprimare - alte activitati %
procentuala)
Standarde Standarde minime pentru nota 5:
curriculare de - Insugirea principalelor notiuni, din domeniul statisticii;
performanta - cunoasterea parametrilor de bazi din domeniu;
Standarde minime pentru nota 10:

- abilitdti, cunostinte certe si profund argumentate ;

- exemple analizate, comentate;

- mod personal de abordare si interpretare;

- rezolvarea practica a unor probleme din domeniul SMIi;

- parcurgerea bibliografiei;
Bibliografie Baron, T., s.a., Calitate si fiabilitate, Bucuresti, Editura Tehnica, 1988.

2. Ciobanu, M., Mironeasa, C., 1998, Asigurarea calitatii, Editura Universititii Suceava.

3. Ciobanu, M., Tacob, D., Mironeasa, C., 1999, Ingineria calitdyii, Editura Printech, Bucuresti

4. Ciobanu, M., 2001, Costurile productiei si ale calitatii, Editura Universititii din Suceava, Suceava
5. Ciurea, S., Dragundlescu, N., Managementul calitatii totale, Bucuresti, Editura Economica, 1995

6. Deaconescu, T., 1998, Bazele ingineriei calitdtii, Universitatea , Iransilvania”, Brasov

7. Deaconescu, A., Deaconescu, T., 2001, Managementul calitatii. Aplicatii, Editura Omnia UNI S.A.S.T.,
Brasov

8. Gherghel, N., 2006, Ingineria calitdtii. Aplicatii de sintezd si teste, Editura Cermi, Jasi

9. Kifor,C.V., Oprean, C., 2002, Ingineria calitdtii, Editura Universitatii ,,Lucian Blaga”, Sibiu

10. Lyonnet, P., 1991, Les outils de la qualité totale, Editura TEC-DOC, Paris

11. Maxim, E., 2008, Calitatea si managementul calitdtii, Editura Sedcom Libris, Iasi

12. Mironeasa, C., Mironeasa, M., 2009, Costurile calitaii, Editura Matrix Rom, Bucuresti

13. Mitonneau, H., 1998, O noud orientare in managementul calitdii. Sapte instrumente noi, Editura
Tehnica,

Bucuresti

14. Niculita, L., 2005, Managementul si ingineria calitdii, Editura Academia Romaéni, Bucuresti

15. Olaru, M., Isaic-Maniu, A., Lefter, V., 2000, Tehnici si instrumente utilizate in managementul calitdtii ,
Editura

Economicd, Bucuresti

16. Oprean, C., Kifor, C.V., 2002, Managementul calitdfii, Editura Universitatii ,,Lucian Blaga” , Sibiu
17. Paraschivescu, A.O., 2006, Managementul calitdtii, Editura Tehnopress, Tasi,

18. Stanciu, C., 2007, Managementul calitdtii. Teste, studii de caz, terminologie de specialitate, Editura
Oscar Print,

Bucuresti

19. Stanciu Ion, 2003, Managementul calitdtii totale, Editura Cartea Universitard, Bucuresti,

20. Teodoru,T., 2004, Implementarea si certificarea SMC, Editura Conteca 94, Bucuresti

21. Teodoru,T., 2009, Proiectarea, certificarea si valorificarea Sistemelor de management, Conteca 94
22. Visan, A, Tonescu, N., 2004, Tolerante. Bazele proiectdrii §i preciziei produselor, Editura Bren,
Bucuresti

23. Revista Calitatea, 2009-2013

24. Revista Calitate si management, 2008-2013
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25, ¥*F*¥ www.iso.org
26. **F** ywyww renar.ro
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| Denumirea disciplinei | MODELAREA SI PROGRAMAREA SISTEMELOR INDUSTRIALE |
| Codul disciplinei | USV.SD.II-DA.07 | Semestrul | 1 | Numirul de credite | 10 |
. . . ) ) . Numaérul orelor pe
Scoala doctorala Stiinte Aplicate si Ingineresti semestru/activititi
Domeniul INGINERIE INDUSTRIALA Total C|S|{L|P
Programul de studiu Doctoral 42 28 14
Legenda: C - ore de curs, S —ore de seminar, L — ore de laborator, P — practicii
| Categoria disciplinei: DA — de aprofundare, DC — complementari | DA l
Stiinta materialelor; Grafica inginereascd; Mecanic#; Elasticitate si
Discipline Obligatorii rezistenta materialelor; Tolerante si masuriri tehnice; Organe de masini;
anterioare Tratamente termice.
Recomandate Tolerante si masurdri tehnice; Organe de masini; Tratamente termice.
Obiectivele - cunoasterea fenomenelor care Insotesc procesul de aschiere si microaschiere
disciplinei - identificarea si aprofundarea posibilitatilor de modelare si simulare a aschierii si
microaschierii
- formarea deprinderilor privind utilizarea soft-lui specific modelarii
Competente 1. Cognitive (cunoasterea si utilizarea adecvatd a notiunilor disciplinei)
specifice a. Cunoastere si Intelegere:
- definirea conceptelor si parametrilor de bazi
- utilizarea corecta a termenilor de specialitate din domeniu
- Explicarea si interpretarea continuturilor teoretice si practice ale disciplinei:
Realizarea de conexiuni intre rezultatele cunoasterii si posibilitatilestiintei in
domeniu;
- Prezentarea principalelor posibilitati de modelare a proceselor din domeniul
industrial;
- Conoagsterea principalelor metode practice de modelare a sistemelor industriale
2. Tehnice / profesionale (proiectarea si evaluarea activitdtilor practice specifice;
utilizarea unor metode, tehnici i instrumente de investigare si aplicare):
- rezolvarea de probleme prin modelare, algoritmizare etc.;
- descrierea unor stéri, sisteme, procese, fenomene;
- capacitatea de a transpune in practica informatiile dobandite;
- abilitdti de cercetare, creativitate;
- capacitatea de a concepe proiecte si a le derula;
- capacitatea de a solutiona probleme;
Continutul 1. SISTEME DE PROGRAME PENTRU MODELARE SI SIMULARE
instruirii 1.1. Simularea sistemelor discrete

1.2. Sisteme de process

1.3. Sisteme dinamice generalizate

1.4. Sisteme de programe pentru simulare

1.5. Criterii pentru compararea programelor de simulare
2. PREZENTARE GENERALA MATLAB

2.1. Ferestre de lucru

2.2. Functii de interes general

2.3. Obiecte Matlab

2.4. Instructiuni si functii de control

3. FUNCTII DE BAZA IN UTILIZAREA MATLAB
3.1. Functii ce furnizeaza informatii generale despre MATLAB
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3.2. Functii pentru manipularea spatiului de lucru

3.3. Manipularea comenzilor si a functiilor

3.4, Manipularea si cautarea cailor de lucru

3.5. Controlul ecranului, a directoarelor si a sistemului de operare

3.6. Functii de control ale datelor si ale timpului

3.7. Instructiuni pentru depanarea programelor

3.8. Instructiuni ce furnizeaza informatii despre profilul functiilor executate
4. GENERAREA SI MANIPULAREA VECTORILOR SI A MATRICELOR
4.1 Generarea vectorilor

4.2 Instructiuni care permit obtinerea unor informatii de baza despre variabile si matrice
4.3. Generarea matricelor elementare

4.4. Instructiuni pentru manipularea matricelor

4.5. Extragerea elementelor individuale ale unui vector sau ale unei matrice si a submatricelor acesteia
4.6. Matrice specializate

4.7. Ecuatii liniare

5. FUNCTII MATEMATICE IN MATLAB

5.1. Functii trigonometrice

5.2. Functii hiperbolice

5.3. Functii de tip exponential

5.4. Functii de tip complex

5.5 Functii pentru aproximarea numerelor

5.6. Functii pentru aflarea unor numere importante

5.7. Functii matematice speciale

6. ANALIZA DATELOR SI TRANSFORMATA FOURIER

6.1. Operatori de baza

6.2. Caracterizarea datelor aleatoare

6.3. Filtrari si convolutii

9.4. Transformata Fourier

7. MAXIMELE SI MINIMELE UNEI FUNCTII

7.1. Maximele si minimele unei functii de o variabila

7.2. Maximele si minimele unei functii de p variabile

7.3. Calculul zerourilor functiilor de o variabila reala

7.4. Rezolvarea sistemelor de ecuatii nelineare

8. CALCULE NUMERICE CU POLINOAME

8.1. Polinoame. Functii rationale.

8.2. Operatii cu polinoame

8.3. Evaluarea polinoamelor

8.4. Calculul radacinilor sau al coeficientilor polinomului cAnd se cunosc radacinile
8.5. Reziduuri

8.6. Derivata unui polinom

9. INTEGRAREA NUMERICA A FUNCTIILOR

9.1. Calculul cu aproximatie al integralelor definite

9.2. Functii Matlab pentru integrarea numerica

Aplicatii
Lucru in MATLAB
Generarea si manipularea vectorilor si a matricelor
Functii matematice Tn MATLAB
Maximele si minimele unei functii
Calcule numerice cu polinoame
Integrarea numericd a functiilor

Forma de evaluare finala (E-examen, C-colocviu, LP-lucrari de control) Examen
Forme si - examen, examinare scrisd 60 %
metode de - activititi aplicative: seminar 40 %
evaluare - probe de evaluare formativa %
(exprimare - alte activitati %o
procentuald)
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Standarde Standarde minime pentru nota 5:
curriculare - insugirea principalelor notiuni, din domeniul statisticii;
de - cunoasterea parametrilor de baza din domeniu;
performantd | Standarde minime pentru nota 10:
- abilitati, cunostinte certe si profund argumentate ;
- exemple analizate, comentate;
- mod personal de abordare si interpretare;
- rezolvarea practicd a unor probleme din domeniul statisticii;
- parcurgerea bibliografiei;
Bibliografie | J.L. Bacaria — 2D and 3D numerical models of metal cutting with demage effects.
European Congress on Computational Methods in Applied an Engineering ECCOMAS
2000, Barcelona 200 pp1-17
T. Ozel — Developement of a predictive machining simulator for orthogonal metal cutting
process 4 th Internatrional Conference on Engineering Design and Automation, Orlando,
Florida, SUA, 2000
L. Defu — Finite Element Analysis of the Temperature Distribution in Orthogonal Metal
Machining Journal Beijing Institute of Technologz Vol. 8, nr. 4/1999, p1-7
E. Carata, D. Zetu — Modelarea si simularea Sistemelor de fabricatie, Ed. Junimea, Iasi,
2001
JN. Wince — Modelling chip formation in Orthogonal Metal Cutting Using Finite
Element Analsis Ph. D. Thesis, 2002, Mississipi State University
F. Klocke — FE Modeling of the Cutting Process Experimental Evaluation and
Application of the Simualtion Results. CIRP Workshop: Modelling of Machining
Operations Clumg, 2004
Coordonator de disciplina Gradul didactic Titlul stiintific Semniatura
. Doctor habilitat \ 5
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Denumirea disciplinei METODICA APRECIERII PRELUCRABILITATII
MATERIALELOR
| Coduldisciplinei | USV.SD.II-DA.08 | Semestrul | 1 | Numaruldecredite | 10 |
Scoala doctorala Stiinte Aplicate si Ingineresti Nt} ore.lo.r Pe
’ semestru/activitati
Domeniul INGINERIE INDUSTRIALA Total C|sS|L|P
Programul de studiu DOCTORAL 56 28| - | 14
Legenda: C —ore de curs, S — ore de seminar, L — ore de laborator, P — practici
[ Categoria disciplinei: DA — de aprofundare, DC — complementara | DA |
| — Obligatorii
1sc1phne Algebra, Analizi matematicd, ecuatii diferentiale, matematici
Anterioare Recomandate 7 ’ ’ 7
speciale.
Obiectivele e Cunoasterea si intelegerea notiunilor fundamentale despre prelucrabilitatea
disciplinei materialelor.
e Cunoasterea metodelor de determinare a prelucrabilittii.
e Crearea deprinderilor In munca de cercetare a prelucrabilitatii. materialelor
e Sainteleagd contextul, fazele si tehnicile de cunoastere a prelucrabilitatii
e Crearea aptitudinilor lucru cu instrumente matematice pentru studiul
prelucrabilitatii In ingineria industriala.
Competente 1. Cognitive (cunoasterea §i utilizarea adecvatd a notiunilor disciplinei)
specifice a. Cunoastere si intelegere:

- definirea conceptelor de bazi;

- utilizarea corecta a termenilor de specialitate specifici disciplinei;

b. Explicare si interpretare (explicarea si interpretarea unor idei, proiecte, procese,

precum si a continuturilor teoretice si practice ale disciplinei):

- interpretarea notiunilor de prelucrabilitate, metodd, metode euristice si a
continuturilor teoretice si practice specifice disciplinei;

- analiza si utilizarea In munca de cercetare a metodelor de prelucrabilitate;

- formarea deprinderilor de a folosi corect termenii de specialitate specifici
disciplinei;

- modelarea matematicd a proceselor an scopul studierii prelucrabilitatii
materialelor.

2. Tehnice / profesionale (proiectarea §i evaluarea activitdtilor practice specifice,
utilizarea unor metode, tehnici §i instrumente de investigare §i aplicare):
- recunoagterea metodelor ce trebuie aplicate pentrustudiul prelucrabilitatii
materialelor;
- descrierea metodelor de utilizare a aparatului matematic in vederea realizarii de
optimizdrii actiunilor de determinare a prelucrabilitatii;
- capacitatea de a transpune in practica informatiile dobandite;
- dezvoltarea unor abilitati de utilizare a metodelor de determinare a
prelucrabilitatii;
- capacitatea de a obtine solutii pentru problemele practice de determinare a

......




- utilizarea mijloacelor informatice in munca de cercetare a prelucrabilitétii.

Continutul
instruirii

CONTINUTUL CURSULUI

1. Conceptul de prelucrabilitate

2. Clasificarea metodelor de studiere a prelucrabilitatii

3. Metode de determinare a prelucrabilitatii prin agchiere

4. Legile generale aschierii materialelor

* Evolutia uzurii sculelor in timp;

« Relatia durabilitate scula - vitezd de agchiere - sectiunea aschiei

» Utilizarea legilor generale ale aschierii in vederea caracterizarii prelucrabilitétii

5. Prelucrabilitatea in functie de rezultatele industriale ale aschierii materialelor

« Dependenta dintre prelucrabilitatea prin agchiere si metoda de prelucrare

« Relatiile intre viteza de aschiere si prelucrabilitate la strunjire, gaurire, frezare la
prelucrarea otelurilor aliate si nealiate;

* Relatiile intre viteza de aschiere si prelucrabilitate la strunjire, gaurire, frezare la
prelucrarea fontelor;

« Relatiile intre viteza de aschiere §i prelucrabilitate la strunjire, gaurire, frezare la
prelucrarea aliajelor de cupru si aluminiu;

6. Metode pentru studiul prelucrabilititii prin aschiere care folosesc criteriul

rugozititii suprafetei prelucrate

» Metode de studiere a prelucrabilitatii bazate pe criteriul rugozitatii de suprafatad

« Factori care exercitd influentd asupra rugozitatii suprafetelor prelucrate prin agchiere

7. Metode de apreciere metalurgica a prelucrabilititii prin aschiere pentru:
* oteluri

* fonte

» aliaje cupru si aliaje de aluminiu

8. Rezultate experimentale obtinute la determinarea prelucrabilititii prin
aschiere a :

- otelurilor cu prelucrabilitate bund i medie

- otelurilor slab prelucrabile

- otelurilor greu prelucrabile

- fontelor cu grafit lamelar, nodular sau sferoidal

- aliajelor de cupru

- aliajelor de aluminiu

- materialelor ceramice

Aplicatii.

Masurarea cu fortelor pe directie axiald

Masurarea cu fortelor triaxiale

Forma de evaluare finald (E-examen, C-colocviu, LP-lucrari de control) E

Forme si
metode de
evaluare
(exprimare
procentuald)

- examen, examinare scrisi 60%

- activitati aplicative: laborator / lucrari practice 40%

- probe de evaluare formativa (test docimologic, referat, eseu,
portofoliu, proiect)

- alte activitati

Standarde
curriculare de
performanta

Standarde minime pentru nota 5:
- insusirea principalelor notiuni, idei, teorii;
- cunoasterea problemelor de bazéd din domeniu.
Standarde minime pentru nota 10:
- abilitati, cunostinte certe i profund argumentate;
- exemple analizate, comentate;
- mod personal de abordare si interpretare;




- parcurgerea bibliografiei.
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Bedrin, C., Roumesy, B. Les essais d'usure base de calcul d’optimalisation. IN.S.A., Lyon, 1975;
Boothroyd, G., Knight, W. Fundamentals of Machining and Machine Tools. New York and Basel:
Marcel Dekker, Inc, 1991;

Caprino, G., De Iorio, I, Nele, L., Santo, L. Effect of tool wear on cutting forces in the orthogonal
cutting of unidirectional glass fibre — reinforced plastics. Vol. Composites: Part A 27A, Elsevier
Science Limited, Marea Britanie, 1996, p. 409-415;

Cagsler, Gh. Contributii la studiul experimental al dinamicii aschierii otelurilor romdnesti. Tezi de
doctorat, lagi: Institutul Politehnic, 1974;

Ciolacu, F.G. Cercetdri privind prelucrdrile mecanice utilizind noi tipuri de fluide pentru aschiere.
Rezumatul tezei de doctorat. Craiova: Universitatea, 1995

Coman, Gh., Slatineanu, L., Gramescu, T., Popa, A. Prelucrabilitatea prin aschiere a aligjelor cu
prelucrabilitate redusd. Concepte §i metode de experimentare. lasi: Institutul Politehnic, 1977;
Constantin E. Contributii teoretice si experimentale la  prelucrarea prin strunjire cuviteze foarte
mari a aliajelor de aluminiu, Tezd de doctorat. Universitatea din Brasov,1975;

Dumitras C si Opran C. Prelucrarea materialelor comporzite, ceramice i minerale. Editura Tehnica,
Bucuresti, 1994.

Enache, St. Legdtura dintre structura ofelurilor si prelucrabilitatea lor prin aschiere. in Metalurgia si
Constructia de Masini, Romé4nia, nr. 9, 1956;

Enache, §., Strijescu, E., Opran, C., Minciu, C., Zamfirache, M. Mathematical model for the
establishment of the materials machinability. In Annals of the CIRP, Elvetia, vol. 45, nr. 1, 1995, p.
123-128;

. Feldstein, 1. Obrabotdvaemosti stalei v sviazd s usloviami termiceskoi obrabotki i mikrostructuroi.

Moskva: Masghiz, 1953;

. Fleck, R. Priifung der Zerspanbarkeit. Aachen: Dissertation, 1961;
. Gheorghe, M. Cercetdri privind prelucrabilitatea prin aschiere a fontelor maleabile. Rezumatul tezei

de doctorat. Institutul Politehnic Bucuresti, 1984;

Gramescu, T. Contributii la studiul prelucrabilititii unor fonte standardizate romdnesti. Tezd de
doctorat. Tasi; Institutul Politehnic ,,Gh. Asachi”, 1982;

Gramescu, T., Slitineanu, L. Prelucrabilitatea materialelor. Chisinau: Tehnica-Info, 2000;

Itu, T. Contributii in legdturd cu aschiabilitatea ofelurilor inoxidabile austenitice. Rezumatul tezei de
doctorat. Cluj-Napoca: Institutul Politehnic, 1979;

Jona, M.G. Lavorabilita dei materiali: esigenze industriali e possibilita sperimentali. Macchine,
Italia, nr. 7, 1971;

Kalpakjian, S. Manufacturing Engineering and Technology. Addison - Wesley Publishing Company,
S.U.A., 1995;

Konig, W. Fertigungsverfahren. Band 1. Drehen, Frésen, Bohren. VDI Verlag, Diisseldorf 1989;

Lefevre, J. Usinabilité des aciers inoxydables. Influence des facteurs métallurgiques. Tenue ¢ la
corrosion. Compte —rendu des journées d’étude sur I’usinabilité des aciers spéciaux, Paris, 13-14 dec,
1971,

* %% Lessai d'usinabilité Renault — Mathon. Fondeur aujourd’hui, Franta, nr. 273, 1976;

Mathon, P. Aptitude de ['usinage des métaux. Mécanique, matériaux, électricité, Franta, nr. 287,
noiembrie, 1973;

Mathon, P. Usinabilité et lois générales de I'usinage des aciers et des fontes. Mécanique, matériaux,
électricité, Franta, nr. 246-247, iunie-iulie, 1970

Micheletti, G.F. Work on Machinability in the Co-operative Group C of CIRP and Outside this
Group. Annals of the CIRP, nr. 1, 1970;

Mina, L. Aspetti della lavorabilita degli acciai. Macchine, Italia, vol. 22, nr. 1, ianuarie, nr. 5, mai,
1967 si nr. 3, martie, 1968;

Opitz, H. Moderne Produktionstechnik Stand und Tendenzen. Essen: W. Girardet, 1971;

Oprean, A. O metodd rapidd de determinare a prelucrabilitcitii metalelor. Metalurgia si constructia de
masini, Roménia, nr. 12, 1957;

Palmai, Z. A4 forgdcsolhatosdg és vizagdldtanak médszerei. Kohaszat, Ungaria, vol. 105, nr. 5, mai,
1972;

. Picog, C., Coman, Gh., Slatineanu, L., Gramescu, T. Prelucrabilitatea prin aschiere a aliajelor

feroase. Bucuresti: Editura Tehnicd, 1981;
Popescu, 1. Aschierea aliajelor de aluminiu, Editura Tehnica, Bucuresti, 1975.




31. Saccomano, U. Procedimenti per ottenere la massima lavorabilita per asportazione di truciolo degli
acciai e bassi costi. Rivista di Meccanica, Italia, vol. 19, nr. 417,418, 419, 421, 422, 1968,

32. Slatineanu, L. Contribuii la studiul prelucrabilitdtii prin aschiere a unor ofeluri romdnesti. Tezd de
doctorat. lasi: Institutul Politehnic, 1980;

33. Slatineanu, L., Gramescu, T., Dusa, P. Evaluation de 'usinabilité d'un acier inoxydable Z40C13 d'aprés
le critere d'usure des outils de coupe. Matériaux et techniques, Franta, nr. 11-12, 1992, p.43-45;

34. Spur, G. et al. Optimierung des Fertigungssystems Werkzeugmaschine. Miinchen: Carl Hanser Verlag,
1972;

35. Strdjescu, E., Minciu, C., Tanase, 1. Croitoru, S. Cercetdri privind capacitatea de aschiere a sculelor
aschietoare si prelucrabilitatea prin aschiere a materialelor. fn Constructia de masini, Romania, vol.
50, nr. 10, 1998, p. 63-67.

36. Szuder, A. Contributii la studiul prelucrabilitcii prin aschiere a unor aligje de aluminiu extrudabile
romdnesti. Tezdi de doctorat. lasi: Institutul Politehnic “Gh. Asachi”, 1975;

37. Teodorescu, M. Contributii la studiul influentei stdrii structurale a unor ofeluri hipoeutectoide asupra
prelucrabilitdtii prin agchiere. Rezumatul tezei de doctorat. Timigoara: Institutul politehnic, 1971;

38. Teodorescu, M., Oancea, N., Totolici, Sofia. Prelucrabilitatea prin aschiere. Metode de determinare.
Galati: Universitatea, 1986;

39. Trandafir, M. Contributii privind prelucrabilitatea prin strunjire a aliajelor de aluminiu. Rezumatul
tezei de doctorat. Bucuresti: Institutul politehnic, 1979;

40. Vida-Simiti, 1., Barnabic, D., Domsa, S. Bicsak, Z., Kerekes, L. Canta, T., Soporan, V.
Prelucrabilitatea materialelor metalice. Cluj-Napoca: Editura Dacia, 1996;

41.Vlase, A. Contributii privind studiul prelucrabilitdtii prin aschiere a ofelurilor inoxidabile de
productie indigend. Tezd de doctorat. Bucuresti: Institutul politehnic, 1977;

42. Weill, R. Synthése des résultats d’étude de ['usinabilité des aciers & haute résistance des alliages de
titane et des alliages réfractaires. Technique et Science Aéronautique et Spatiale, Franta, vol. 5, 1966;

43. Zamfirache, M. Contributii privind studiul prelucrabilitdtii la strunjirea unor aliaje de titan — greu
prelucrabile. Rezumatul tezei de doctorat. Bucuresti: Universitatea “Politehnica”, 1995;

44, Arimoto S., Ohashi T., Ikeda M., Miyakawa S. — Development of Machining Producibility Evaluation
Method (MEM), in Annals of the CIRP Vol.42/1, 1993.

45.Blondaz L. — Prise en compte de la fabricabilité, en conception intégrée de produits mécaniques,
These de doctorat de I’Université Joseph Fourier — Grenoble I, 1999.

46.Boothroyd Dewhurst, Inc. — Design for Manufacture and Assembly Home  Page,
http://www.dfma.com/, last update 03/13/2000.

47. Draghici G. — Ingineria integrata a produselor, Editura Eurobit, Timisoara, 1999.

48. Jagou P. - Concurrent Engineering, Hermes, Paris, 1993.
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| Denumirea disciplinei | SISTEME SI TEHNOLOGII DE FABRICATIE AVANSATE |
| Codul disciplinei | USV.SD.II-DA.09 | Semestrul | 1 | Numarul de credite | 10 |

Scoala doctorala Stiinte Aplicate si Ingineresti Numirul orelor p ©

d semestru/activitati

Domeniul INGINERIE INDUSTRIALA Total | C | S |L | P

Programul de studiu DOCTORAL 42 28 | 14

Legenda: C - ore de curs, S —ore de seminar, L — ore de laborator, P — practici
| Categoria disciplinei: DA — de aprofundare, DC — complementari | DA |

Tehnologii de prelucrare prin agchiere (1)

Discipline Tehnologii de prelucrare prin aschiere (2)

Anterioare T Stiinta si ingineria materialelor, BAGS, PSA, Proiectare
Organologicd Asistatd de Calculator, Desen Asistat de Calculator

Obligatorii

Obiectivele ® cunoasterea si intelegerea precum si utilizarea adecvata a notiunilor specifice
disciplinei disciplinei
e explicarea si interpretarea unor idei, procese precum si a continuturilor teoretice si
practice ale disciplinei
e utilizarea unor metode, tehnici si instrumente de investigare si de aplicare specifice
ingineriei industriale
initierea In activitatea de cercetare
Competente . Cognitive (cunoagsterea si utilizarea adecvatd a notiunilor disciplinei)
specifice a. Cunoagtere si intelegere:
-definirea conceptelor de bazd cum ar fi proces de prelucrare pe MUCN, aschiere,
formarea agchiei, fenomene care insotesc procesele de prelucrare prin aschiere;
- utilizarea corecta a termenilor de specialitate specifici disciplinei;
b. Explicare si interpretare (explicarea si interpretarea unor idei, proiecte, procese,
precum si a continuturilor teoretice i practice ale disciplinei):
- explicarea si interpretarea unor idei, proiecte, procese de prelucrare, precum si a
continuturilor teoretice si practice specifice disciplinei;
- analiza critica a modelelor teoretice de prelucrare prin agchiere pe MUCN;
- formarea deprinderilor de a folosi corect termenii de specialitate specifici
disciplinei;
- interpretarea raportului dintre PPTMUCN si disciplinele de la care preia cunostinte.
2. Tehnice/profesionale (proiectarea si evaluarea activitdtilor practice specifice;
utilizarea unor metode, tehnici §i instrumente de investigare §i aplicare):
- rezolvarea de probleme specifice prelucrarilor prin aschiere pe MUCN prin
modelare, algoritmizare etc.;
- descrierea unor procese si fenomene care insotesc aschierea pe MUCN;
- aspecte privind calitatea si precizia suprafetelor prelucrate pe MUCN;
- capacitatea de a transpune in practicd informatiile dobandite;
- dezvoltarea unor abilititi de cercetare, creativitate;
- capacitatea de a solutiona probleme specifice proiectarii proceselor tehnologice
de prelucrare mecanicd pe MUCN.
Continutul 1. Curs
instruirii Cap.I. Micd istorie despre conceptia asistatd de calculator.
1.1. Procesul de programare a calculatorului

| @
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1.2. Analiza procesului de proiectare °I fabricatie asistatd
Cap. II Despre automatizarea proceselor de fabricatie intr-un concept CIM, CIE.
2.1. Automatizarea proceselor de fabricatie.
2.2. Sectiunea de fabricatie a conceptului CIM.
2.3. Structura HARD si SOFT a unui concept CIM.
2.4. Perspective in domeniile CAD, CAM, CIM, CIE.
2.5. Conceptia fabricatiei asistata de calculator (CFAO, FAO).
2.5.1. Controlul si supravegherea informatizata a operatiilor de fabricatie.
2.5.2. Conceptia asistata ca suport de fabricatie.
Cap. III. Utilizarea calculatorului in fabricafie.
3.1. Calculatorul si materialele sale periferice. Arhitectura calculatorului.
3.2. Tipuri de calculatoare utilizate in fabricatie.
3.3. Limbaje de programare utilizate in fabricatia asistata.
3.4. Legétura calculator-operatii de prelucrare.
3.5. Intrarea/iesirea de date relativ la operatiile de prelucrare.
3.6. Erarhizarea calculatoarelor in fabricatia automatizata.
3.7. Nivele de unitati de comanda..
Cap. IV. Calculatorul pentru controlul proceselor industriale.
4.1. Tipuri de sisteme pentru controlul fabricatiei.
Cap. V. Bazele comanddrii cu calculatorul a proceselor de fabricatie. Modelare si
analizd.
5.1. Formularea modelului unui proces.
5.1.2. Tipuri de modelare;
5.2. Functiile de transfer si schemele bloc.
5.2.1. Functiile de transfer;
5.2.2. Schemele bloc ale sistemelor;
5.2.3. Algebra schemelor bloc;
5.2.4. Transformata Laplace.
5.3. Actiuni de comanda.
Cap. VI. Comanda numericd directd.
6.1. Avantajele tehnico-economice ale sistemelor CN
6.2. Principiul ma;inilor cu CN
6.3. Structura sstemelor si echipamentelor cu CN
6.3.1. Comanda analogica.
6.3.2. Comanda numerica directd.
6.4. Programarea sistemelor si echipamentelor CN: limbaje de programare, structura
programelor CN, cicluri specifice etc.
6.5. Comanda analogica.
6.6. Comanda analogica.
Cap. VII. Comanda calculatorului de supraveghere a proceselor de fabricatie.
7.1. Calculatorul de supraveghere a fabricatiei.
7.2. Modelul structural al unui proces de fabricatie.
7.3. Strategii de comanda a unui calculator de supraveghere a procesului de
fabricatie.
7.4. Comanda stabilitatii optimale a procesului de fabricatie.
7.5. Comanda adaptiva a procesului de fabricatie.
Cap. VIII. Sistemele de productie la nivel de operafii.
Cap. IX. Sistemele de productie la nivel de operafii.
9.1. Planificarea materialelor necesare;
9.2 .Previziunea capacitatii de productie;
9.3. Controlul de bazi al procesului de fabricatie .
Cap. X.Tehnologia de grup asistatd de calculator (TGAO).
Cap. XI. Conceptia unei celule flexibile.
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11.1. Punerea problemei;
11.2. Definirea viitoarei celule flexibile de fabricatie;
11.3. Simularea si functionarea celulei flexibile;.
11.4. Bilantul economic;
11.5. Analiza celulei concepute.
2. Aplicatii
1. Descrierea generald a sistemelor de prelucrare cu CN. Elemente de informatica

tehnologicd In ingineria industriala. Descrierea generala a centrului de prelucrare
VICTOR 55

3. Proiectarea tehnologiei de prelucrare in modulul NX4 CAM pentru
Centrul de frezat vertical VICTOR 55
4. Proiectarea constructiva (Solid Concept/Solid Edge) si tehnologica
(Solid Concept/UGS NX5) a unor repere din industria constructoare de masini
5. Utilizarea sistemelor informatizate in procesele de productie moderne ERP, PLM,
PDM, TEAMCENTER
- Consideratii privind proiectarea tehnologica in sisteme informatizate
- Gestionarea datelor tehnologice organizate in sistem informatizat

Forma de evaluare finala (E-examen, C-colocviu, LP - lucriri de control) E
Forme si - examen, examinare scrisa 60 %
metode de | - activitati aplicative: seminar / laborator / lucrari practice 40 %
evaluare - probe de evaluare formativa (test docimologic, referat, eseu, portofoliu, proiect) 0 %
- alte activitdti (precizati): 0%

Precizati instrumentele de evaluare formativa (pe parcurs): pentru curs si aplicatii
Precizafi instrumentele de evaluare finala: examen scris si proba practica pentru un reper
(exemplu: test docimologic, examinare orala, colocviu individual sau in grup, proiect, portofoliu etc.)

Standarde Standarde minime pentru nota 5:
curriculare - insusirea principalelor notiuni, idei, teorii;
de - cunoasterea problemelor de bazi din domeniu etc.
performantd | Standarde minime pentru nota 10:
- abilitdti, cunostinte certe si profund argumentate;
- exemple analizate, comentate;
- mod personal de abordare si interpretare;
- parcurgerea bibliografiei etc.
Bibliografie | 1. AMARANDEI, D., Proiectarea tehnologiilor pe MUCN, note de curs, Univ. Suceava
2. SCHULZ, H., Fraisage a grande vitesse des produits métaliques et nonmétaliques,
Societe Francaise d’Editions Techniques SOFETEC, 1997, 340 pagini.
3. Musca, Gr., Ungureanu, Gh., Proiectarea asistati de calculator a tehnologiilor de
prelucrare mecanica, Ed. Performantica, lasi, 1996.
4. Muscd, Gr., SolideEdge, solutia completd pentru proiectarea mecanica, Editura PIM, lasi
2007.
5. %% UGS -NX4 CAM -
6. *** Solid Concept CAM, versiunea 2.5
7. **% Solide Edge CAM, versiunea 19
8. Semenciuc, D., Tonescu, R., Eduard, A., Cefranov, E., Amarandei, D., Programation en
comande numerique, [IUTB Lyon- Université Claude Bernard, France , 1994,
Coordonator de disciplina Gradul didactic Titlul stiintific Semnatura
Dumitru Amarandei Profesor Doctor inginer — L —

A

Data avizarii IOSUD Semnitura directorului IGSU
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Denumirea disciplinei PLANIFICAREA EXPERIMENTELOR SI PRELUCRAREA

DATELOR EXPERIMENTALE

|_Codul disciplinei |  USV.SD.I-DA.10__ | Semestrul | 1 | Numarul de credite | 10 |

Scoala doctorala

Numarul orelor pe

Stiinte Aplicate si Ingineresti senestrofactiviat]

Domeniul

Inginerie industriala Total | C | S L | P

Programul de studiu DOCTORAL 56 28 | 14

Legenda: C — ore de curs, S — ore de seminar, L — ore de laborator, P — practica

| Categoria disciplinei: DA — de aprofundare, DC — complementari | DA |

Discipline
anterioare

Obligatorii Matematica, Organe de masini, Bazele cercetrii
(conditionate) experimentale, Bazele generdrii suprafetelor sau
Metode de prelucrare

Recomandate Ingineria materialelor, Statistica

Obiectivele
disciplinei

- Familiarizarea viitorilor ingineri cu experimentul bine planificat si dirijat, cu planurile
de experiente, aplicabile in diverse situatii ce se pot ivi in industrie, dar si in alte
sectoare de activitate.

- Dezvoltarea initiativei de a cerceta atent si competent produsul, procesul industrial. O
planificare a experimentelor corespunzitoare poate aduce mari avantaje, economie de
timp, de bani, rezultatele experientelor exploatate mai bine, prezentate mai »elegant”.

- Intelegerea rolului optimizarii analitice a proceselor de fabricatie

- Folosirea planurile de experiente factoriale complete, planurile de experiente
fractionare. In final, se insistd pe metoda planurilor fractionare si analiza variantei
(Fisher, Snedecor), metoda care s-a ficut apreciati tocmai prin simplitatea prezentarii i
utilizdrii, foarte utild pentru conducerea experientelor in cercetare si procese indust
riale.

- Dezvoltarea unor cunostinte practice, cu metode informatice pentru a analiza si
optimiza calitatea produselor si a proceselor industriale

Competente
specifice

1. Cognitive (cunoasterea si utilizarea adecvatd a notiunilor disciplinei)
a. Cunoasterea si intelegerea construirii planurilor de experiente,
b. Explicare si interpretare (explicarea i interpretarea unor idei, proiecte, procese,
precum si a continuturilor teoretice si practice ale disciplinei): a fenomenelor |,
proceselor cu ajutorul planurilor de experiente.
2. Tehnice / profesionale (proiectarea si evaluarea activitdtilor practice specifice,
utilizarea unor metode, tehnici §i instrumente de investigare si aplicare): se va urmari
capacitatea de a analiza aplicatia practica industriala (domenii diferite industriale) si
a constiutui planuri de experiente in conformitate cu aplicatia impusa

Continutul
instruirii

Curs
Experiment clasic si modern
Metode clasice pentru planificarea experimentelor
e Planurile cu experiente si succesul lor in industrie
e Achizitionari de date pentru studiul unui fenomen
* Metoda traditionald de planificare si investigare
e Metoda planurilor de experiente
e Obiectivul de baza al metodei planurilor de experiente
e Calculul efectelor factorilor de influenta. Reprezentarea grafica a efectelor medii
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Planuri factoriale complete
e Planuri factoriale complete cu doi factori
Matricea experientelor. Calculul efectelor, reprezentarea grafica
Raspunsul teoretic, reziduu
Cauzele variabilitatii proceselor, marimilor
Intercatiuni. Efectul interactiunii, reprezentarea grafica
Planuri factoriale 2*
e Factorii au mai mult de doua niveluri
e Factori cu trei niveluri
Planurile de experiente si modelarea matematici a fenomenului studiat
- modelul matematic polinomial
- modelul matematic matriceal
Metode moderne de planificare experimentala
e Planuri experimentale fractionate
e Proprietitile planului fractionat. Ortogonalitate. Grad de libertate
e Planuri minime
Analiza variantei rezultatelor
Concluzii la studiul unui fenomen/produs prin metoda planurilor de experiente
Aplicatii
- Achizitiondri de date pentru studiul unui fenomen industrial
- Masurarea rugozitatii si factorii de dependenta sau Masurarea lungimilor si factorii de
dependenta
- Planurile de experienta si practica industriala
- Modelarea matematica a unor aplicatiilor practice. Concluzii.

Forma de evaluare (E-examen, C- verificare) E
Forme si - examen / colocviu / lucréri practice 80%
metode de - activitati aplicative: seminar / laborator / lucrdri practice 20%
evaluare - probe de evaluare formativa (test docimologic, referat, eseu, portofoliu, -
(exprimare proiect)
procentuald) - alte activititi -
Standarde Standarde minime pentru nota 5:
curriculare de - insusirea principalelor notiuni, idei, teorii;
performanta - cunoasterea problemelor de bazé din domeniu;
Standarde minime pentru nota 10:

- abilitati, cunostinte certe si profund argumentate;

- exemple analizate, comentate;

- mod personal de abordare si interpretare;

- parcurgerea bibliografiei.
Bibliografie e Jonescu, R., Amarandei, D., [2004]. Planificarea experimentali, eficientd si

calitate, Editura AGIR, Bucuresti.

o Alexis, J., [1999]. Metoda Taguchi in practica industriali. Planuri de
experiente. Editura Tehnica, Bucuresti.

e Dagnelie P. [2003]. Principes d'expérimentation: planification des expériences
et analyse de leurs résultats. Edition ¢lectronique, <www.dagnelie.be>, 397 p.

e Daniel, M. G., Timothy, D., [1992]. Engineering Quality and Experimental
Design, Longman Scientific & Technical, Harlow, Essex.

e Droesbeke, J.J. s.a., Plans d’experiences. Applications a I'enterprise, Editions
TECHNIP.

o Muscd, G., Amarandei, D., Ionescu, R., Experimentarea, Modelarea si
optimizarea produselor si proceselor, Editura TEHNICA, Chisindu, 1998.

e Nedelcu, D., Pruteanu, O., Aspecte ale formarii canelurilor exterioare prin
deformare plastica la rece utilizind metoda Taguchi, Chisinau, Editura Tehnica-
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Info, 2000.

e Pillet, M. Les plans d'experiences par la methode Taguchi, Les Editions
d'Organisation, Paris, 1997.

o Taguchi, G., Intoduction to quality engineering. Designing Quality into Products
and Processes, Asian Productivity Organisation, Tokyo, 1990.

Coordonator de disciplina

Gradul didactic

Titlul stiintific

Semnitura

Dumitru Amarandei

Profesor

Doctor inginer
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| Denumirea disciplinei | TRIBOLOGIA PROCESELOR DE ASCHIERE |
| Codul disciplinei | USV.SD.II-DA.11__ [ Semestrul | 1 | Numarulde credite | 10 |
Scoala doctorala Stiinte Aplicate si Ingineresti Niumryl ore'lo.r Pe
’ semestru/activitéti
Domeniul INGINERIE INDUSTRIALA Total | C S L P
Specializarea Doctoral 42 28 - 14
Legenda: C —ore de curs, S — ore de seminar, L — ore de laborator, P — practica
| Categoria disciplinei: DA — de aprofundare, DC — complementari I DA |
Discipline Obligatorii Tehnologia Constructiilor de Masini, Masini Unelte, Bazele
anterioare (conditionate) | aschierii §i Generarii Suprafetelor, Scule Aschietoare,
Prelucrarea prin deformare Plastica la Rece
Recomandate | Tehnologii performante de prelucrare
Obiectivele | » familiarizarea cu problemele teoretice si practice privind abordarea proceselor de
disciplinei prelucrare prin tehnologii performante pe echipamente performante.

* pregdtirea de specialisti care sd conceapa, sa stapaneasca si si utilizeze aceste tehnologii,
mult discutate in conditiile actuale, cénd se fac eforturi pentru integrarea fabricatiei.

* cunoasterea principiilor de modelare i organizare a proceselor de prelucrare, si cunoasci
problemele modelarii si simularii asistate §i sd capete aptitudini practice in utilizarea
calculatorului in modelarea, simularea si conducerea proceselor tehnologice de prelucrare
pe astfel de echipamente.

Continutul | Curs
instruirii  [Cap. 1.Generalititi privind tribologia proceselor de prelucrare

1.1.Notiuni generale privind tribologia proceselor de prelucrare
1.2. Conditiile de contact la interfata sculd-material
1.3. Tipuri de frecare
1.4. Conceptul de rezistenta la frecare
1.5. Factorii care influenteaza procesul de frecare intalnit la prelucrarea mecanici .
1.2.1. Influenta gradului de prelucrare a suprafetelor in contact
1.2.2. Influenta compozitiei chimice a materialelor
1.2.3. Influenta presiunii pe suprafetele de contact
1.2.4. Influenta temperaturii de deformare
1.2.5. Influenta conditiilor de lucru: regimul de lucru, lichidul de aschiere
1.6. Folosirea mediilor de racire-ungere la prelucrarea prin deformare plastic.
1.7. Metode de determinare a fortei de frecare, deformare plastica (presiunii de contact)
si a coeficientului de frecare la prelucrarea prin deformare plastica
1.8. Procedee de prelucrare prin deformare plastic
1.8.1. Clasificarea proceselor de prelucrare prin deformare plastica prin aschiere
1.8.2. Clasificarea proceselor de prelucrare prin deformare plastici la rece
1.8.3. Clasificarea proceselor de prelucrare prin deformare plastica la cald: forjare,
Matritare etc.
Cap. 2. Tribologia procesului de prelucrare prin aschiere
2.1. Formarea aschiei si fenomenele care insotesc formarea aschiei
2.2. Structura fizica a fortelor de aschiere
2.2.1. Rezistenta si fortele de aschiere: strunjire, frezare, ...
2.2.2. Structura fizica a fortelor de aschiere : forta de deformare elastic; forta de
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deformare plastica sau rupere instantanee; forta de frecare.

de frecare externd; coeficientul de frecare la aschiere.

2.2.4. cercetiri privind structura fizicd si marimea fortelor la agchiere

2.3. Ipoteze si metode de calcul a fortelor de deformare plasticd, de frecare sia
coeficientului de frecare la agchiere

2.3.1. Suprafete de frecare exterioard la agchiere

a coeficientului de frecare
2.3.2.1. Metode analitice
2.3.2.1. Metode experimentale si aparaturd
Cap. 3. Temperatura suprafetelor aflate in contact la aschiere
3.1. Temperatura suprafetei de frecare
3.2. Temperatura pe suprafete bune conducatoare de céldura (fonte, oteluri,...)
3.3. Temperatura pe suprafete neconducatoare de caldura
3.4. Temperatura pe suprafete materialelor sintetice
3.5. Metode de determinare a temperaturii pe suprafetele de frecare la agchiere
Cap. 4. Mecanismele si procesul de uzare la aschiere
4.1. Tipuri de uzuri
4.2. Conditiile limita la suprafata de forfecare a aschiei
4.3 Posibilitdti de evaluare a uzurii la agchiere
Cap. 5. Tribologia filmului de lubrifiant in procesele de prelucrare
3.1. Materiale utilizate ca lubrifiant
3.2.Tribologia emulsiilor utilizate in procesele de prelucrare
3.3. Tribologia filmului de diamant
3.4. Tribologia filmului de carbon
Cap. 6. Tribologia proceselor de prelucrare cu scule abrazive
Cap. 7. Tribologia proceselor de prelucrare prin deformare plastica la rece
Cap. 8. Tribologia proceselor de prelucrare prin deformare plastica la cald
Cap. 9. Fenomenul de frecare la prelucrarea cu viteze mari
3.1. Uzura si durabilitatea la prelucrarea cu viteze mari
2.5.1. Fenomenul de uzura
2.5.2. Durabilitatea sculelor
3.2. Eforturile de aschiere
2.6.1. Structura fizica a fortelor de aschiere la prelucrarea cu viteze mari
2.6.2. Influenta vitezei asupra marimii eforturilor de agchiere

Aplicatii

1. Modelarea proceselor de prelucrare

2. Calculul starii de tensiuni in materialul piesei si sculd la aschiere
3. Structura fizica a fortelor de aschiere

4. Forta si coeficientul de frecare la agchiere

2.2.3. Fenomenele de frecare la aschiere: fenomene de frecare internd; fenomene

2.3.2. Ipoteze si metode de calcul a fortei de deformare plastica, fortei de frecare si

Forma de evaluare finald (E-examen, C-colocviu, LP - lucréri de control) E
Forme si metode 1 examen, examen Scris 60 %
de evahslare - activitati aplicative: seminar / laborator / lucrari practice 40 %
(exprimare - probe de evaluare formativa (test docimologic, referat, eseu, portofoliu, 0%
y proiect)

procentuald) e —

- alte activitéti (precizati): 0 %
Standarde Standarde minime pentru nota 5:

p

curriculare de - insusirea principalelor notiuni, idei, teori;
performanta - cunoasterea problemelor de bazéd din domeniu etc.

Standarde minime pentru nota 10:
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- abilitdti, cunostinte certe si profund argumentate;
- exemple analizate, comentate;

- mod personal de abordare si interpretare;

- parcurgerea bibliografiei etc.

Bibliografie 1. Amarandei, D., Ionescu, R., Prelucrarea cu viteze mari, o tehnologie a viitorului,
Ed, Agir Bucuresti, 2005,

2. SCHULZ, H., Fraisage a grande vitesse des produits métaliques et nonmétaliques,
Societe Francaise d’Editions Techniques SOFETEC, 1997

3. Masao Kohzaki and shoji Noda, Tribology of Diamond Film, Toyota Central
Research, Volume 36, no. 12, 1991.

4. Constantinescu, V., N., Dinamica fluidelor vascoase 1n regim laminar, Ed
Academiei, 1987

5. Cazimirovici, E., Teoria deformarii plastice, EDP Bucuresti, 1981, cap6. “Frecarea
la deformarea plasticd”,

6. Atanasiu, N., Evaluarea lubrifiantilor pentru prelucrarea prin deformare plastica a
metalelor, tribotehnica ’87

7. Pavelescu Dan, Tribologie, EDP 1977

Coordonator de disciplini Gradul didactic Titlul stiintific Semnatura
Costel Mironeasa Profesor Doctor habilitat inginer /\LJ%
> — el
/3
Data avizarii IOSUD Semnitura directorului {YOSUD
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L Denumirea disciplinei | Managementul riscului si auditarea sistemelor de management |
|_Coduldisciplinei | USV.SDII-DA.12 | Semestrul | 1 | Numaruldecredite | 10 |
5 . . S ; Numdrul orelor pe
Scoala doctorala Stiinte Aplicate si Ingineresti .
semestru/activitati
Domeniul INGINERIE INDUSTRIALA Total C S L P
Programul de studiu DOCTORAL 56 28 | 14 | -
Legenda: C — ore de curs, S — ore de seminar, L — ore de laborator, P — practicd
LCategoria disciplinei: DA — de aprofundare, DC — complementari | DA —I
Discipline Obligatorii
Anterioare Recomandate | Managementul calitatii
Obiectivele e  Familiarizarea cu principiile managementulu sistemelor de management
disciplinei e Transmiterea principalelor elemente teoretice necesare cunoasterii si implementarii procesului de
audit intr-o organizatie.
*  Realizarea de evaludrii a conformitatii produselor si a certificarii sistemelor de management.
e  Realizarea de evaludrii a riscului in procesele industriale.
Competente 1. Cognitive (cunoasterea i utilizarea adecvatd a nofiunilor disciplinei)
specifice * Dobandirea abilitatilor de lucru in echipi;
¢ Dobéndirea abilitétilor de utilizare a instrumentelor de lucru in echipa;
¢ Dobandirea abilititilor de organizare si planificare a activititilor de proiectare specifice;
¢ Abilitate de a construi sensuri §i reprezentiri pe baza cunostintelor acumulate, indiferent de calitatea
si cantitatea informatiei,
* Gandire creativa si critica privind agteptarile clientilor si propunerilor acestora;
* Abilitate de a relationa informatiile primite sau transmise.
2. Tehnice / profesionale (proiectarea si evaluarea activitdtilor practice specifice; utilizarea unor
metode, tehnici si instrumente de investigare si aplicare):
* Utilizarea schemelor i modulelor de evaluare a conformititii produselor etc..
¢ Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
industriale pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale.
* Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului cu reprezentari
grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice disciplinei.
¢ Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale, in general, i evaluarii conformitatii, in particular.
¢ Proiectarea si elaborarea documentelor necesare pentru evaluarea conformitatii din domeniul
calitate — securitate — mediu etc..
Continutul 1. Concepte ale managementului calititii totale
instruirii L1 Produsul o
C 1.2 Caracteristicile produselor si serviciilor
S 1.3 Clientii i organizatia
{11 g1 01g ¢
1.4 Satisfactia clientilor
1.5 Relatia dintre calitate si satisfactia clientilor
1.6 Controlul calitatii
2. Managementul calitatii totale
2.1 Managementul Calititii Totale. Tipuri de abordari
2.2 Principiile Managementului Calitatii Totale
2.3 Planificarea calitatii
3. Organizarea Managementului Calitatii Totale
3.1 Necesitatea organizarii Managementului Calitatii Totale
3.2 Abordarea sistemica a organizarii Managementului Calitatii Totale
3.3 Organizarea pentru implementarea Managementului Calititii Totale
3.4 Organizatia orientata citre calitate
4. Auditul resursele umane in cadrul Managementului Calitatii Totale ( MCT)
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4.1 Resursele umane, componenti esentiald a Managementului Calitatii Totale
4.2 Evaluarea performantelor
4.3 Instruirea pentru calitate
5. Auditul sistemul de management al calittii
5.1 Conceptul de Sistem al Managementului Calitatii
5.2 Necesitatea si cerintele implementarii Sistemului de Managementul Calitatii
5.3 Implementarea programelor de Managementul Calitatii Totale
6. Auditul planificarii strategice a calitatii totale
6.1 Conceptul de planificare strategicd
6.2 Planificarea strategicd a calittii
7. Evaluarea si certificarea in domeniul calitatii
8.1 Consideratii generale
8.2 Organisme de certificare
8.3 Certificarea Sistemului de Management al calitatii ( SMC)
8.4 Certificarea calitatii produselor si serviciilor in Romania si in CE
8.5 Certificarea personalului
8.6 Monitorizarea certificarii
9. Concept de risc si necesitatea managementului riscurilor
1.1 Principii
1.2 Cultura managementului riscului
1.3 Conceptul de management al riscului
1.4 Structura organizatiei si gestionarea riscurilor operationale generate de acestea
1.5 Stabilirea contextului procesului de management al riscului Responsabilitati ale
personalului. Proprietari de riscuri si de controale. Managerul sau echipa pentru managementul
riscului
10. Categoriile de risc
10.1 Definirea criteriilor de risc
10.2 Abordarea pentru elaborarea criteriilor de risc
10.3 Politici pentru a controla asumarea riscului i expunerea
10.4 Implementarea managementului riscului in cardul sistemelor
10.5 Documentatia specifica pentru managementul riscului
11. Procesul de evaluare a riscurilor
11.1 Initierea si finalizarea secventelor procesului de management al riscului
11.2 Identificarea riscului
11.3 Analiza riscului: Analiza cantitativa; Analiza calitativa
11.4 Stabilirea limitelor de toleranta (toleranta la risc)
11.5 Evaluarea mijloacelor de control
11.6 Analiza consecintelor
11.7 Analiza plauzabilititii si estimarea probabilitatii
11.8 Analiza preliminard
11.9 Incertitudini si puncte sensibile
12. Tehnicile de evaluare a riscurilor
12.1 Tipuri de tehnici
12.3 Factori care influenteaza selectia tehnicilor de evaluarea riscurilor
12.4 Aplicabilitatea instrumentelor utilizate pentru evaluarea riscurilor
12.5 Instrumente pentru evaluarea riscurilor
12.6 Metode de cautare
12.7 Metode de sprijin
12.8 Analiza scenariilor
12.9 Analiza functiei
12.10 Evaluarea mijloacelor de control
12.11 Metode statistice

Continutul Stabilirea obiectivelor programului de audit,
instruirii tehnici si metode de audit. _ - )
. Implementarea programului de audit. Concluzii.
seminar : i s : .
Riscuri si managementul riscurilor
Evaluare a riscurilor
Alegerea optiunilor de tratare a riscului
Strategii Curs:
didactice - resurse procedurale: metode, procedee didactice, tehnici de instruire §i moduri de organizare

(frontal, grup/pereche, individual): expunerea didacticd, explicatia, demonstafia, algoritmizarea,
modelarea;
- resurse materiale: mijloace de instruire (materiale didactice): laptop i videoproiector;
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Aplicatii:
- resurse procedurale: metode, procedee didactice, tehnici de instruire si moduri de organizare
(frontal, grup /pereche, individual):
lucrari practice , problematizarea, descoperirea;
- resurse materiale: mijloace de instruire (materiale didactice)
computere, sofft.

Forma de evaluare finald (E-examen, C-colocviu, LP-lucrari de control) E
Forme si - examen, examinare scrisa 60%
metode de - activitati aplicative: laborator / lucrari practice 40%
evaluare - probe de evaluare formativa (test docimologic, referat, eseu, portofoliu, proiect)

(exprimare - alte activitati
procentuald)
Standarde Standarde minime pentru nota 5:
curriculare de - TInsusirea principalelor notiuni, idei, teorii;
performantd - cunoasterea problemelor de bazi din domeniu.
| Standarde minime pentru nota 10:
- abilitati, cunostinte certe si profund argumentate;
- exemple analizate, comentate;
- mod personal de abordare i interpretare;
- parcurgerea bibliografiei.
Bibliografie 1. Baron, T, s.a., Calitate §i fiabilitate, Bucuresti, Editura Tehnics, 1988.
2. Ciobanu, M., Mironeasa, C., 1998, Asigurarea calitdtii, Editura Universititii Suceava.
3. Ciobanu, M., Iacob, D., Mironeasa, C., 1999, Ingineria calitctii, Editura Printech, Bucuresti
4. Ciurea, S., Dragunilescu, N., Managementul calititii totale, Bucuresti, Editura Economics, 1995
5. Deaconescu, T., 1998, Bazele ingineriei calitdtii, Universitatea ,, Transilvania”, Brasov
6. Deaconescu, A., Deaconescu, T., 2001, Managementul calitdtii. Aplicatii, Editura Omnia UNI
S.A.S.T., Brasov
7. Gherghel, N., 20006, Ingineria calitdtii. Aplicatii de sintezd si teste, Editura Cermi, lasi
8. Kifor,C.V., Oprean, C., 2002, Ingineria calitdtii, Editura Universititii ,,Lucian Blaga”, Sibiu
9. Lyonnet, P., 1991, Les outils de la qualité totale, Editura TEC-DOC, Paris
10. Maxim, E., 2008, Calitatea si managementul calitdtii, Editura Sedcom Libris, Iasi
1. Mitonneau, H., 1998, O noud orientare in managementul calititii. Sapte instrumente noi, Editura

Tehnicd, Bucuresti

12.  Mitonneau, Henry — Initiere in audit, Editura Nicolescu, Bucuresti, 2000

13. Niculitd, L., 2005, Managementul si ingineria calitdtii, Editura Academia Romana, Bucuresti

14, Olaru, M., Isaic-Maniu, A., Lefter, V., 2000, Tehnici si instrumente utilizate in managementul calitdiii
, Editura Economica, Bucuresti

15. Oprean, C., Kifor, C.V., 2002, Managementul calititii, Editura Universititii ,,Lucian Blaga” , Sibiu

16. Paraschivescu, A.O., 2006, Managementul calitdtii, Editura Tehnopress, Iasi,

17. Stanciu, C., 2007, Managementul calitctii. Teste, studii de caz, terminologie de specialitate, Editura
Oscar Print, Bucuresti

18.  Stanciu lon, 2003 , Managementul calititii totale, Editura Cartea Universitars, Bucuresti,

19. Teodoru,T., 2004, Implementarea §i certificarea SMC, Editura Conteca 94, Bucuresti

20. Teodoru,T., 2009, Proiectarea, certificarea si valorificarea Sistemelor de management, Conteca 94

21. Visan, A, lonescu, N., 2004, Tolerante.Bazele proiectdrii si preciziei produselor, Editura Bren,
Bucuresti

22. Revista Calitatea, 2009-2017

23. Revista Calitate si management, 2008-2017

24. SR ENISO9001/2015- Sisteme de management a calitatii. Cerinte

25. SRISO45001/2018 — Sisteme de management al sanatatii si securitatii ocupationale. Cerinte

26. SRENISO 19011/2018 — Ghid pentru auditul sistemelor de management

27. SRISO 31000:2010, Managementul riscului. Principii si linii directoare

28. SREN 31010:2010, Managementul riscului. Tehnici de evaluare a riscurilor

29. SR BS 31100:2013, Managementul riscului. Cod de practicd si indrumare pentru implementarea
standardului SR ISO 31000

30. Ciocoiu Carmen Nadia, Managementul riscului, teorii, practici, metodologii, Editura A.S.E., 2008

31. Ciocoiu Carmen Nadia, Managementul riscului : o abordare integrata, Editura A.S.E., 2014

32. Mandruy, Lidia, Managementul integrat calitate-risc pentru societitile comerciale cu profil industrial,
Editura Universititii "Transilvania", 2011

3/4




33. Rob Kaas, Modern actuarial risk theory, Kluwer Academic Publishers, 2001

34. Allen, David ; Bloodworth, Philip ; Frost, Chris ; Porter, James, Operational risk and resilience,
Editura Elsevier, 2001

35. Michael K. Ong, Risk management: a modern perspective, Editura Elsevier, 2006

36. Ana-Cornelia Olteanu, Managementul riscului operational, Editura A.S.E., 2012

37. Cosmin Serbanescu, Managementul riscului : o perspectiva practica, Editura Economici, 2017

Coordonator de disciplinad Gradul didactic Titlul stiintific Semnétpra
Costel MIRONEASA Profesor Doctor habilitat |}
inginer

Data avizarii IOSUD

FA Y
Semnitura directorului IQSUD

VG/M‘. Ao (f

4/4

&




