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r. scoP
Procedura stabilegte tehnologia de execulie, cerinlele de calitate cu caracter general ce se

aplicd pentru toate lucrdrile de zugrlveli gi vopsire cu vopsea lavabild.

2. DOMENIUL DE APLICARI,

Procedura se foloseqte de cdtre personalul Biroului Tehnic Intrelinere la lucrdrile de
zugrdveli gi vopsire cu vopsea lavabild efectuate la clddirile din patrimoniu USV.

3. DOCUMENTE DE REFERINTA

3. 1 HG nr. 272/1994. Regulament privind controlul de stat al calitefi in construc{ii.
3.2 HG nr.273/1994. Regulament de receplie a lucrdrilor de construc{ii qi instalalii aferente

acestora.
3.3 HG nr. 766/1997 Regulament privind stabilirea categoriei de impoftanta a construcliilor.
3.4 STAS 10000/0-75 Principii generale de verificare a siguranlei construcjiilor.
3.5 C56 - f985 Normativ pentru verificarea calitdlii gi receptia lucrdrilor de construc{ii;
3.6 STAS 790/84 Apa pentru construclii.
3.1 STAS 545/1,2,3/80 Ipsos pentru construclii.
3.8 SR 1581/94 Hrirtie pentru glefuire uscata.
3.9 SR 1469/96 Abraziv pe suporl.
3. 10 SR ENV 419ll,2/97 Var pentru construclii.

4. DEFINITII $I ABREVIERI

4.1. Termeni qi defini{ii

4.1.1 Laptele de var lolosit la zugrdveli se prepara din var pastd gata stins, prin diluarea
pastei de var cu apa in propor{ie de 1 parte var la 1,5 parti apa (in volume) qi amestecare
pana la perfecta omogenizare. in caz ca nu exista pe gantier var gata preparat, laptele de
var se poate prepara din bt:Jgari (2...2,5 pe4i apd la 1 parte var bulgdri in volume) .

Laptelui de var i se adauga, amestecAnd continuu, pdnd la omogenizare, grdsimi (ulei de
in, de rapila sau de floarea soarelui), in proporfie de 1...2%o 1in volume). In cazul unor
zugrlveli colorate se adaugd pigmenli in praf, pana la nuanla dorita.'

4.1.2 Spoieli - zugrdveli cu lapte de var.
4.1.3 Vopseaua lavabill - este un produs emulsionat de calitate superioara, pe baza de

polimeri acrilici pentru finisarea suprafelelor interioare sau exterioare, cu putere mare de
acoperire, aderenta foarte buna la suporl si aspect mat. Aplicatd corect, acest tip de
vopsea lavabild suportd un numdr mare de spdldri, fbrd deteriorarea aspectului. Contine
biocizi ecologici, de ultimd generalie, lucru ce ii conferd o buna rezistentd la fungi qi

mucegaiuri. Se fabrica in orice nuanta, sau poate fi colorata cu paste de colorare.
4.1.4 Var - Oxid de calciu oblinut prin calcinarea rocilor calcaroase (9i prin hidratarea lor),

folosit ca liant in constructii.

4.2. Abrevieri
BTI - Biroul Tehnic Intretinere
DAC - Directia de Asigurare a Calitdlii USV
DGA - Direc{ia General Administrativd
RUCC - Responsabil cu Urmdrirea Comportdrii Construcliilor
USV - Universitatea ,,$tefan cel Mare" Suceava
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E' veli $i vopsitorie

5. CONTINUT
5.1. Pregltirea suprafe{elor pentru aplicareazugrlvelilor

5.1.1 Suprafelele de tencuieli gletuite (var sau ipsos), trebuie si fie plane gi netede, {Erd
desprinderi gi fisuri.

5.1.2 Toate fisurile gi neregularitdlile se chituiesc sau se spdcluiesc cu pasta de acceagr
compozilie cu a gletului.

5.1 .3 Pasta de ipsos folositd pentru chituire: preparatA in volume (2 pati ipsos la 1 parte apd in
cantitali mici. Pentru suprafelele mai mari se prepard pasta ipsos-var, 1 parte ipsos si 1

parte lapte de var, folositd in cel mult 20 minute de la preparare.
5.1.4 Dupd uscare suprafejele reparate se qlefuiesc cu hArtie de glefuit, peretii de sus in jos, qi

se curdtrA cu perii sau bidinele curate $i uscate.
5.1.5 In cazul vopsitorii cu vopsea lavabild, se poate folosi dupd caz un grund de egalizare gi

umplere a porilor, se qlefuieqte grundul aplicata poi se aplicd un strat de amorsd dupd
care se vopse$te propriu-zis.

5.2. Condi{ii de execu{ie

5.2.1 Lucrdrile de finisare se incep la temperatura aerului, in mediu ambiant, de cel pulin +5oC;
in cazul zugrivelilor, regimul de temperatura se menline in tot timpul execu{iei lucrdrilor
si cel pulin 5 ore dupa executarea lor. lnainte de inceperea Iucrdrilor de zugrdveli se va
verifica dacd suprafelele suportd umiditatea de regim: 3% suprafelele tencuite si 8%
suprafetele gletuite.

5.2.2 Condilii de umiditate a aerului de pAnl la 60% si temperatura +15-20oC. acestea se obJin
in 30 zile de la tencuire qi 15 zile de la gletuire. Umiditatea se verifica cu umidometru. Se
poate verifica umiditatea gi cu o solutie feolftaleina 1o%, ce se aplica cu pensula pe o
suprafala micl; dacd se coloreazi in violet sau roz, stratul respectiv are umiditate mai
mare de 3o%.

5.2.3 Diferen{a de temperatura intre aerul inconjurdtor si suprafala care se vopsegte nu trebuie
sa fie mai mare de 6oC, pentru evitarea condensdrii vaporilor.

5.2.4 Nu se vor folosi materiale cu termen de utilizare depdgit.

5.3. Ztgriveli cu lapte de var (spoieli).

5.3.1 La zugravelile colorate se adaugd pigmenJi in praf, pdnd la nuanla cerutA, penku care se
vor prezenta mostre, ce se vor fi avizate de BTI. Cantitatea preparatd trebuie sd ajungd
pentru incdperi intregi, preparati cu 24 ore inainte de strecurare.

5.3.2 Compozilia se va strecura inainte de intrebuinlare, pdntr-o sitA fine (500 ochiuri/cm2) din
sdrmd de alam6, pentru relinerea impuritalilor - var nestins sau colorant nedizolvat.

5.3.3 Compozilia de zugraveald se transportd qi se pdstreazi in gdleti de tabld zincatd sau
plastic.

5.3 .4 Spoielile (fird pigmenli qi grlsimi) 9i zugrdveli de var se executa in trei straturi.
5.3.5 Primul strat grundul creeazd o suprafala uniformd ca porozitate, putere de absorblie gi

culoare. Se aplici la 2-4 ore de la terminarea lucririlor pregdtitoare, manual cu bidineaua
sau aparatul (pompa ) de pulverizare.

5.3.6 Suprafelele ce se zugrlvesc diferit se delimiteaza prin linii subliri. Zonele adiacente liniei
de demarcalie se zugrAvesc cu pensula.

5.3.1 Zugriveala (stratul 2 si 3) se aplica cu aparate de pulverizare. Manual se poate aplica
numai pe supraf'e{e micr.

5.3.8 Intinderea manuala a straturilor se face prin migcarea bidinelei pe directii perpendiculare;
la tavane ultimul strat se aplica pe direclia luminii, iar la pereti in sens orizontal. in
timpul lucrului, materialul se agita cu bidineaua.

5.3.9 Fiecare strat se aplica numai dupd uscarea celui precedent.

rt?
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veli gi vopsitorie

5.3.10 La incdperile cu lambriuri in vopsea de ulei se zugrdve$te parlea superioard a peretelui
impreun5 cu tavanul, iar apoi se executa lambriul in ulei.

5.3.11 Inainte de aplicarea cu aparatul de pulverizare a zugrdvelilor, se executd operaliile
pregdtitoare de umplere a prin sita a rezervorului cu compozilia de zugraveald, se ridicl
presiunea prin pompare la 3-5 atm., se regleazd jetul. Jetul sub care compozilia de
zugrdveald iese din duza pulverizatorului trebuie sA fie cu stropi fini gi in unghi drept,
fa{d de suprafala respective, la distanta de 0,75-1,00 m, astfel inc6t compoziJia sA nu cad6
in jos gi sd nu ricogeze.

5.3.12 Se aplicd o compozitie uniformd, a zugrdvelii, cu duza pulverizatorului miqcat in spirald.
Stratul urmdtor se aplicd dupd uscarea celui precedent.

5.4. Pregitirea suprafe(elor pentru vopsitorie cu vopsea lavabili
5'4.1 Betonul sau mofiarele noi (inclusiv reparaJiile) necesite minim 28 zile pentru intdrire 9i

uscare inaintea aplicdrii; nerespectarea acestei condilii afecteazd rezistenta produsului in
timp. determind exfolieri sau bagicdri. iar vopselele colorare esre posibil sa sufere
modificdri cromatice.

5.4.2 Suprafe{ele tencuite se verifici prin ciocdnire inainte de aplicarea produsului; dacd se
dovedesc necorespunzdtoare (sund a gol) se indepdrteaz complet tencuiala, pdnd la
ziddrie gi se refac cu un mo(ar de aceea$i clasd cu cel ini{ial.

5.4.3 Se remediazd fisurile gi alte imperfecliuni inainte de aplicarea produsului.
5.4.4 Vopselele vechi, neaderente, se indepfuleazi complet prin rAzuire, ardere cu lampa de

benzind sau folosind solu{ii chimice speciale.
5.4.5 Vopselele pe bazd de ulei se inl5turd in totalitate.
5.4.6 Zonele atacate de mucegai se cureld qi se impregneazd cu soluJii speciale destinate

acestui scop.
5.4.7 Suprafelele trebuie sd fie netede, plane, uscate.
5.4.8 Nu se aplicd peste zugrdveli existente din humd sau vopsele pe bazA de solvenli sau ulei,

indiferent de stratul final.
5.4.9 Pentru o pregatire superioard inainte de vopsire se va aplicd pe suprafap un grund de

umplere pori gi se va glefui, apoi se va aplica amorsd de perete normala, sau dupa caz
amorsi antimucegai.

5.5. Pregitirea vopselei lavabile

| | 1 Produsul se condilioneazd la temperatura de aplicare minim 24 ore inainte de aplicare.
5.5-2 Inainte de deschiderea ambalajului se indepdrleazd de pe acesta praful sau alie urme de

murdfuie pentru a nu contamina produsul.
5.5.3 Se omogenizeazd bine produsul in ambalajul original, folosind un amestecator

in vederea redispersarii eventualului sediment.
5.5.4 In funcfie de modul de aplicare se face reglarea vascoziteii, prin addugarea

temperatura ambianta.

mecanic,

de ap[ la

5.6. Aplicarea vopselei lavabile

5.6.1 Condilii de aplicare:

") Temperatura optimd de aplicare a produsului: 5 - 30.C.
b) Temperatura produsului: 15 - 30"C.
c) Temperatura suportului: 15 - 40"C.
d) Umiditatea relativd a mediului mar. 65%.
e) Temperatura suporlului va fi cu cel pu{in 3'c peste temperatura punctului de roua

pentru a evita condensarea umiditAtrii pe suport, ce poate determind scdderea
aderenlei, a luciului sau apari{ia de bdqicdri.

1\rr',
u5u
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5.6.2 Aplicarea produsului pe suprafaja-suport se face numai dupd pregltirea corespunzdtoare

a acesteia, indiferent daca suprafala de vopsit este noua sau a mai fost vopsita.
5.6.3 Aplicarea vopselelor lavabile, atat cele de interior cat si cele de exterior, se face in

general cu trafaletul, dar poate fi ftcutd qi cu pensula, bidineaua sau prin pulverizare. In
cazul aplicdrii prin pulverizare, produsul va fi filtrat dup6 diluare.

5.6.4 Etapele vopsirii sunt:
f) Se condi{ioneazd produsul conform instrucJiunilor de pregdtire a produsului;
g) Se preg5tesc suprafelele ;

h) Se aplica dupd caz un grund urmat de amorsd (din gama tipului de vopsea acrilica,
silicatica, siliconica etc.) ;

i) Se aplica primul strat de vopsea, diluat conform instructriruilor din Fiqa Tehnica.
j) Se aplica cel de-al doilea strat de vopsea, la un interval de cca. 6 ore, acolo unde este

cazul. SuprafeJele care au mai fost vopsite nu necesita amorsare, dacd v6pseaua
anterior folositi este din aceeagi clasd.

k) Pentru suprafeJe noi (inclusiv reparatii) se va aplicd in mod obligatoriu amorsa.

5.7 . Controlul zugrivelilor

5.7.1 Receplia lucrdrilor de zugrdveli si vopsitoriei se va face numai dupi uscarea lor
completd.

5.7 .2 Prin examinarea vizuald a zugrdvelilor se verifici:
- corespondentaacestoranormele/figatehnicd;
- aspectul suprafeJelor zugrdvite: suprafetrele trebuie sd aibd o culoare uniforma, ftrd pete,

scurgeri, cojiri, fire de pdr, urme de bidinea, corecturi sau retu$uri locale ce distoneaza cu
tonul general.

5.1.3 Aderenla zugrivelilor se constatl prin frecare uqoara cu palma pe perete.
5.7.4 O zugriveali aderentd, de calitate, nu trebuie sd se ia pe palmd.
5.7.5 Rectiliniaritatea liniaturii de separalie se verificd vizual qi dacd este cazul gi cu un dreptar

de lungime potrivitd avdnd o l5lime uniformi Ei fbrd innndituri: se admite o deviere
izolati, care sd nu se abatd de la linia dreaptl cu mai mult de 2 mm.

6. R.ESPONSABILITATI
6.1. $eful de trirou are urmdtoarele responsabilitdli gi competen{e:

a) Studiazd posibilitatea de efectua lucrarea qi intocmegte referatul de necesitate pentru
ca biroul de achizilii sd comande materialele necesare ;

b) incredinleazd lucrarea unur zugrav;
c) Verifica executarea lucrdrilor pregititoare pentru inceperea zugrivelii;
d) RidicA de la magazia universitdtrii materialele cerute prin referatul de necesitate gi le

preda unui zugrav ce va eleclua lucrarea ;

e) RAspunde de calitatea lucrdrii executate $i intocme$te procesul verbal de receplie a
lucrarii impreund cu administratorul clSdirii unde s-a efectuat lucrarea.

6.2. Zugravul are unnAtoarele responsabilitdli $i competentre:
a) Preia materialele din magazia universitllii $i frontul de lucru de la 9efu1 de birou;
b) Incepe execu{ia zugrdvelii numai dupa asigurarea condiJiilor tehnice din norme;
c) Rdspunde de calitatea lucrdrilor executate $i termenul de executare.

7. DISPOZITII FINALE
7.1, Aprobarea modificdrii prezentei proceduri este de competenla Direc{iei General

Administrative cu supervizarea Conducerii gi Senatului USV;
7.2 Prezenta procedurd intrd in vigoare din momentul aprobdrii de catre Senatul USV;
7 .3 Verificarea modului in care se aplicd prezenta procedurd se realizeazd. de cdtre D.G.A.
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8. ANEXE
Lista anexelor care insotesc aceasti procedurd este redatd dupd cum urmeazd:

Denumire Cod

Anexa 1. Lista de difuzare/retragere a procedurii pG-01 F02

7/8



*ly'd il;::n:;:..ExecuJie zugriveli UsU s!*x, 
"

Anexa 1.

Listi de dihnare I retragere a documentelor

PG-01 F02

Numele qi prenumele Semndtura

Elaborat Luca Remus

Listd de difuzare nr. I Denumire document
l:C,-^+ ^^l

Procedurd: Zugrdveli Si vopsitorie
PO.BTI-ZUG-04

l\r-
ex.

Difuzare Data
retragerii

ObservaliiNumele gi prenumele Data Semnatura

I Ing. Emil Nechifor 13.09.2010

2. Ing. Liviu Titi Murdrescu 13.09.2010

3. Dr. ing. Remus Luca 13.09.2010

4. Pui1bu Toader 13.09.2010

5. Dubadufca Viorel 13.09.2010

6. Gurgui Gheorghe 13.09.201 0

7.

8.
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